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Gestaltungsvielfalt fiir die Praxis

Von der Werkzeugwechsel-
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DILOS SHUTTLE
RATIONELLER WERKZEUGWECHSEL
AN GROSSEN PRESSEN

Das haufige Wechseln von PreBwerkzeugen — woéchentlich einmal
bis mehrmals taglich bei Schichtbetrieb — bedeutet oft unkalku-
lierbar hohe Maschinenstillstandzeiten. Dieses Problem wird
zunehmen, denn der Markt verlangt immer mehr an Flexibilitat,
auch beim Pressen. Durch den Aufbau einer geeigneten Werkzeug-
wechsel-Peripherie kénnen die bisher tblichen Wechselzeiten

erheblich reduziert werden. . .
Fur Werkzeuggewichte von

4 bis 40 t eignet sich der Werk-
zeugwechsel-Transporter DILOS
SHUTTLE.
und die | Der schienengefiihrte DILOS
SHUTTLE pendelt zwischen den
Positionen Werkzeugbereitstel-
lauft weiter | lung und Werkzeugiibergabe.
Da bei dieser Wechseltechnolo-
gie die Vorbereitungsmalfinah-
men nicht direkt vor der Presse
erfolgen, kann behinderungs-
frei bis zum Moment des eigent-
lichen Wechsels produziert wer-
den. Ein weiterer Vorteil ist der
schonende Umgang mit den
teuren Werkzeugen.

Werkzeugwechsel in
einer Pressenlinie.
Zwei DILOS SHUTTLE
arbeiten zusammen —
die Werkzeuge (18 t)
werden ‘einfach durch-
geschoben’
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Werkzeugfu

Bei Verwendung gleichforma-
tiger Werkzeug-Grundplatten
werden diese beim Verschieben
des Werkzeuges auf dem
Shuttle- wie auch Pressentisch
durch seitliche Fiihrungsleisten
gefuhrt (1).

Zur zusatzlichen oder ausschlief3-
lichen Verwendung von Werk-
zeugen mit unterschiedlichen
Grundplatten wird der DILOS
SHUTTLE mit einer zuséatzlichen
Fuhrungsnut (2) fur Werkzeug-
Nutensteine ausgestattet.

Der Pressentisch wird sinnvoller-
weise mit SWT-rollbloc Walz-
leisten (3) fur materialschonen-
des Verschieben ausgestattet.

Eine technologische Alternative
bietet die Verwendung von
Werkzeug-Wechselplatten kom-
biniert mit den Fihrungs- und
Arretierelementen SWT-SlipGrip
(siehe Rickseite).

Die massive Tragerkonstruktion
und die Uberdimensionierten
Tragrollen sind fur eine hohe
Lebenserwartung, wie dies auch
fur Pressen typisch ist, ausgelegt

Die Elektroverso

der Antriebsmotore
erfolgt unter Flur
(Standardversion)

Kirzeste Riistzeiten

Gegenuber dem Zeitaufwand
beim konventionellen Werk-
zeugwechsel werden nur noch
10 bis 25 % fur den kompletten
Wechselvorgang benétigt.

Zuerst wird das ‘vorangegan-
gene’ Werkzeug auf den DILOS
SHUTTLE gezogen und zur wei-
teren Versorgung auf einem
Werkzeugwechselpodest abge-

legt. Bei einem DILOS SHUTTLE
in Tandemausfuhrung verbleibt
das Werkzeug vorerst auf der
zweiten Ladeflache.

Dann folgt der Transport bzw.
die Ubergabe des ‘neuen’
Werkzeuges. Dieses wird exakt
positioniert, positionsgenau
gespannt und fur die Produk-
tion eingerichtet.

DILOS SHUTTLE in Sonderausfiihrung (Uberbreite)
mit DILOS Werkzeugwechselplatte in der Version
fur die DILOS SlipGrip-Spannschiene

Werkzeugwechsel als
Standardprozess

Zur Werkzeugubergabe fahrt
der DILOS SHUTTLE automatisch
gesteuert auf eine definierte
Ubergabeposition. Die Fein-
Zentrierung erfolgt tber einen
Indexbolzen.

Die elektromotorische Verschie-
beeinrichtung (4) des DILOS
SHUTTLE ist mit einem zweistu-
figen Antrieb (schnell Verstellen,
langsam Positionieren) ausge-
stattet. Ein kettengefuhrter
Mitnahmebolzen (5) greift
zwangsweise in die Werkzeug-
plattenkupplung (6) ein.

Ein automatischer Stop gibt dem
Bediener Zeit fur eine prifende
Sichtkontrolle. Nach Freigabe
wird mit sanftem Anlauf das
Werkzeug ziigig auf Spannpo-
sition eingeschoben und gehal-
ten bis die Spannung erfolgt ist.

Da diese Wechseltechnik voll-
standig standardisierbar ist,
kann der gesamte Vorgang
exakt ‘getimed’ werden.

Zur Werkzeugspannung kénnen
sowohl konventionelle wie hy-

draulisch betatigte Spannmittel
(SWT-Schwenkzugspanner, SWT-
Hohlkolbenzylinder (7) oder SWT-
Spannleisten) eingesetzt werden.
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Der Rationalisierungsfaktor fiir neue Projekte

Das Erzielen moglichst geringer
Stillstandzeiten ist ein wesent-
licher Kalkulationsfaktor ftr
eine Maschinen-Neuinvestition.
Bleibt es bei konventionell
durchgefihrtem Werkzeug-
wechsel, so kann an den bekann-
ten Engpass-Situationen nichts

entscheidend verbessert werden.

Kirzeste Wechselzeiten sind
durch den Einsatz von DILOS
SHUTTLE ergénzt durch entspre-
chende Spannmittel moglich.
Haufig erweist sich die Kombi-
nation von DILOS SHUTTLE
Werkzeugwechselplatte und
hydraulischer SWT-Spanntechnik
als die flexibelste und zukunfts-
orientierte Technologie.

DILOS SHUTTLE
mit Drehtisch
(Sonderausfiihrung)

Sonderausfiihrungen

Der DILOS SHUTTLE wird in
verschiedenen Grundversionen
sowie in Sonderausfuhrungen,
auch fur noch héhere Gewichts-
klassen hergestellt.

Die konstruktive Anpassung an
die jeweilige raumliche und
funktionale Situation ist in der
Regel problemlos.

Ideal zur Nachriistung

Bei bereits bestehenden Ferti-
gungsanlagen wurden die
Erfordernisse fur eine optimale
Pressen-Peripherie selten bertck-
sichtigt.

Sollen grofe Pressen oder

den, diktiert in der Regel die
raumliche Situation das Mach-

bare. Mit DILOS SHUTTLE lassen |

sich verschiedene Logistiksyste-
me realisieren. Mit Sonderaus-
fahrungen kénnen auch .
unubliche Problemstellungen .
bewaltigt werden. )




Installation

Bauseits sind entsprechende
Vorbereitungen zum Verlegen
der Industrieschienen und des
Kabelkanals vorzusehen (Stan-
dardausfiihrung).

Alle weiteren MaBnahmen nach
Absprache.

Inbetriebnahme

Die Inbetriebnahme eines
DILOS SHUTTLE erfolgt durch
Festlegung und Programmie-
rung der Automatik-Funktionen
vor Ort sowie einer kurzen
Einweisung in die Funktionsbe-
dienung. Besondere Bediener-
kenntnisse sind nicht erforder-
lich.

Werkskundendienst

Alle gewtinschten Servicemal3-
nahmen kénnen herstellerseitig
durchgefuhrt werden.

C€

DILOS SHUTTLE

Umfassende Beratung

Beim DILOS SHUTTLE handelt es
sich um ein Kernprodukt fir die
konsequente Rationalisierung
des Werkzeugwechsels auf gro-
Ren Pressen.

DILOS steht fuir DIE-LOGISTIC-
SYSTEM. Dieses zukunftsorien-
tierte Presswerkzeug-Logistik-
System ermoglicht durch seine
individuelle Ausgestaltungs-
maoglichkeit den methodisch-
rationellen Umgang mit Press-

werkzeugen. Erganzt wird die
Rationalisierungs-Systematik
durch Einrichtungen ftr Werk-
zeugpflege und Werkzeug-
lagerung.

Nutzen Sie zur Sachklarung der
denkbaren Mdoglichkeiten die
jahrzehntelange Erfahrung von
GUTHLE mit einer ersten Situa-
tionsanalyse bei einem unver-
bindlichen Beratungsgesprach.
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Produktiibersicht

SWT-rollbloc

Kugelleisten und Walzleisten
mit Federdruck und
Hydraulikdruck

SWT-consolen
Ladeausleger und Ladebriicken

SWT-Hydraulikspanner

SWT-BUGGY 20
Werkzeugwechsel-Leichtstapler

DILOS Werkzeugwechselplatten
DILOS Spannschienen

DILOS SlipGrip

Die innovative
Werkzeugschiene fur
Positionieren und Spannen

DILOS TRUCK 60
Freifahrender
Werkzeugwechsel-Transporter

DILOS SHUTTLE
Schienengebundener
Werkzeugwechsel-Transporter

. DILOS WORKSTATIONS

ystemarbeitsplatze fur den

" kompletten Werkzeug-

Servicebereich

DILOS SHUTTLE beim Verschieben
einer Werkzeugwechselplatte auf den

Pressentisch. Dieser ist mit SWT-SlipGrip-

Technik fir Fihrung und Werkzeug-
spannung ausgestattet

Technische Anderungen vorbehalten. Konzept & Design WA Straub PD 81
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