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—>GAMA DE PRODUCTOS

Informacion general
La tecnologia completa para
el cambio de troqueles

Este catalogo contiene todos los pro-
ductos necesarios para equipar una
prensa con el objetivo de realizar los
cambios de troqueles de forma rapida
segura y coherente — hasta por
encima de 10 T de peso de troqueles.

Cosas nuevas

Se han realizado sustanciales revisio-
nes y extensivas adiciones a los ya
existentes elementos disefiados para
el cambio de troqueles. Estos elemen-
tos han sido agrupados y se presentan
ahora todos bajo la denominacion
ROLLBLOC. La gran variedad de

esta gama de productos le permitira
obtener solulciones individuales a sus
necesidades particulares.

Todos los elementos ROLLBLOC es este
nuevo catalogo presentan una nueva,
|6gica y estructurado codigo de pedi-
do que usted deberia utilizar en la
medida que le sea posible.

Normales y opciones
Asumimos que usted encontrara
exactamente lo que necesite en nue-
stro extensivo programa de productos
ROLLBLOC. Ademas, cuando sea
necesario, podemos fabricar nuestros
productos modificados para satisfacer
sus necesidades especificas.

Salvo modificaciones técnicas

No solo para expertos

Con informacion detallada de la aplica-
cion, la nueva estructura del catélogo
ROLLBLOC esta disefiada para hacer
mas facil entender y utilizar sin necesi-
dad del conocimiento de un experto.

El objetivo principal es proveer al clien-
te de una informacion concisa para
asistirle en las necesidades especificas
que se le puedan presentar.

Asesoramiento

En caso de problemas complejos Ud.
puede entregarnos un dibujo acotado
o datos CAD del correspondiente
espacio de montaje de la herramienta.
Githle le elabora con gusto un
concepto correspondiente a su pliego
de condiciones.

Servicio de instalacion

Si se desea la instalacion puede ser
ejecutada por Githle.

Para ello podngase en contacto con
nosotros.

Teléfono: +49 7163 990921

eMail: info@guthle.com
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- FACIL MANEJO Y PRECISO POSICIONAMIENTO
DE TROQUELES PESADOS

Cambio rapido
y seguro
de troqueles

Regletas ROLLBLOC

El procedimiento convencional para el cambio de troqueles en
prensas, llega a ser complicado y a menudo peligroso cuando
los troqueles pesan mas de 500 kg.

Largos tiempos de cambio hacen crecer rapidamente el coste de
produccién, provocando un problema afnadido cuando los lotes
de produccion son pequenos o medios.

Una operacion de cambio de troqueles bien equipada refleja un

aumento de la produccién.

Las mesas de las prensas pue-
den equiparse con regletas ROLL-
BLOC, con la ejecucién de bolas
para racionalizar el procedi-
miento de cambio. No hay pro-
blema ya que las ranuras en T
de la mesa ya estan preparadas
para alojar a estas regletas. Las
regletas de bolas simplemente
se colocan en su posicion y se
fijan a la mesa con una llave allen.

Las bolas de transporte que se
pueden mover en todas las
direcciones posibles, sobresalen
ligeramente de la mesa. Dichas
bolas transportan el troquel
como si estuviese suspendido.

MOLLBLGT

La distribucion de la carga sobre
varias bolas y su distribucion de
montaje permite un movimien-
to suave del troquel que hace
posible su rapido movimiento
en cualquier direcciéon con un
pequefio esfuerzo.

Gracias a esta aplicacion, no hay
problemas para el posicionamien-
to manual exacto del troquel en
cualquier posicion deseada.

. MOLLRLOC

La precision de fabricacién de
las regletas es a menudo decisi-
va para comparar la valoracion
del producto.

El conocimiento de GUthle pro-
porciona los cimientos para
funciones libres de problemas y
el uso sin incidencias bajo gran-
des cargas.

Nuevo: Las regletas ROLLBLOC
rectangulares son tan apropia-
das para las ranuras en T confor-
me con DIN 650 (opcional ASA
B.51) como para las ranuras rec-
tangulares. Cada una de estas
regletas estd equipada con un
novedoso sistema de fijacién de
regleta en la ranura (muy facil
de utilizar).

La nueva generacion de regletas ROLL-
BLOC con sistema de fijacion integrado.
Las regletas pueden utilizarse tanto en
las ranuras en T como en ranuras rectas

Informacion de pedido a partir de la pagina 13



Con accionamiento por muelle . . .

En esta ejecucion de regletas de bolas ROLLBLOC las bolas
estan montadas individualmente encima de muelles de

platillos.

Estas regletas de bolas pueden soportar el peso del troquel
para el que estan disefiadas. Los muelles retroceden lentamente
cuando se efectua la sujecion del troquel.

Los elementos de sujecion "ven-
cen” la fuerza de los muelles

de las regletas y fijan el troquel
en la mesa de la prensa. Cuando
se desbloca el sistema de sujecion,
los muelles de platillos de las
bolas levantan el troquel hasta
su posicion inicial donde pueden
manejarse con facilidad.

Las regletas de bolas ROLLBLOC
se fabrican para los tamafos nor-
males de ranura 18/22/28/36 mm.
Para prensas utilizadas con

flexibilidad con diferentes forma-

tos de troquel, es aconsejable
tener la version de estas regletas
disponibles en varias longitudes.

¥

Después de posicionar el troquel,
la ejecucién de bolas de regletas
en la zona atravesar (es decir las
regletas que quedan fuera del

troquel) pueden extraerse de las
ranuras en T con el fin de intro-

ducir en las ranuras los corres-
pondientes sistemas de amarre.

Las regletas de actuacion
mecanica ROLLBLOC ejecucion
de bolas pueden utilizarse
separadamente pieza a pieza

Ejecucion de regletas ROLLBLOC
de bolas hidraulica con conexién
hidraulica Facil operacion de
blocaje de regleta con llave allen

GUTHLE
ROLLBLOC

Con accionamiento hidraulico . . .

A 40 bares de presion de servicio, la version de bolas de regletas
hidraulicas ROLLBLOC realizan practicamente el doble de fuerza
de elevacion (comparado con la fuerza de la version mecanica).
Ademas de su mayor fuerza, ofrecen caracteristicas adicionales.

Las bolas de la version de regle-
tas hidraulicas son accionadas
cada una de ellas por un pistén.
La nivelacion automatica de la
presion entre los cilindros ase-
gura una distribucion uniforme
de la carga. La presion hidrauli-
ca se reduce con el fin de hacer
descender el troquel hasta la
posicion de sujeciéon en la mesa
de la prensa.

La version de bolas hidraulicas
al quedar despresurizada,

puede ser facilmente extraida
de las ranuras en T de la mesa

debajo del troquel, permitiendo
utilizar estas regletas hidrauli-
cas en otras prensas.

Para facilitar posteriormente el
cambio, las regletas hidraulicas
ROLLBLOC de bolas pueden
reinsertarse y conectarse al
sistema hidraulico. La presion
hidraulica se obtiene del siste-
ma hidraulico de la prensa os
por el sistema hidraulico ROLL-
BLOC o por la bomba hidraulica
ROLLBLOC.




> VARIANTES DISENADAS PARA REALZAR
LAS VENTAJAS DEL SISTEMA

Para grandes
cargas y
movimiento
lineal

exacto

Regletas ROLLBLOC ejecucion de rodillos

En esta ejecucion, los troqueles son transportados por rodillos.
Con su formato lineal de transporte, ofrecen una capacidad
maxima de carga incrementada en un 100 % respecto a la

version de bolas.

Las regletas ROLLBLOC de rodi-
llos estan disponibles tanto en
la versién mecanica como en

la ejecucion hidraulica. En la
ejecucion rodillos, la direccion
normal de movimiento es a lo
largo de la regleta. No obstan-
te, pueden fabricarse a deman-
da del cliente versiones
especiales de estas regletas con
los rodillos transversales o en
diagonal, para facilitar el movi-
miento del troquel.

"roLLaLDC

NoOLLELOC

Informacion de pedido a partir de la pagina 13

Gracias a la guia lineal de los
troqueles, las regletas ROLLBLOC
se utilizan preferentemente en
prensas con elementos de fijaci-
6n estacionarios.

Pueden utilizarse para muchas
otras aplicaciones, ya que el
montaje especial de rodillos
permite su uso efectivo en apli-
caciones de alta temperatura
(hasta 200 °C) ademas de en
aplicaciones especiales. La eje-
cucion hidraulica ROLLBLOC de
rodillos requiere una presion

de servicio de 80 bars.

Regletas ROLLBLOC de
ejécuciones mecanicas e
hiraulicas para ranuras en
T y ranuras rectangulares

Insertos para

mesa ROLLBLOC

Estos insertos estan disefiados
como unidades individuales de
carga, en version bola o rodillo.
Los insertos de mesa ROLLBLOC
son usados frecuentemente en
zonas de transferencia o en me-
sas de prensa con insuficientes
ranuras en T. Un simple agujero
es todo lo que se necesita para
insertar estas unidades. Los inser-
tos de mesa ROLLBLOC estan
disponibles con o sin balona.

Informacion de pedido a partir de la
pagina 22




Para el transporte
seguro y rapido
con caffetillas o

Puentes grua

=
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- ESTACION DE PRECARGA DE TROQUELES
PARA GRUA 0 CARRETILLA

Consolas ROLLBLOC

Las consolas ROLLBLOC "extienden” la mesa de la prensa con el fin
de crear un espacio para transferir de forma rapida y segura el tro-
quel desde un puente graa o bien una carretilla. El acceso despejado
a la base del troquel es ideal para el uso de carretillas convencionales.

Los rodillos montados en las con-  Las consolas giratorias estan
disefiadas para ser fijadas al
faldén de la prensa. Depen-
diendo de la longitud y la
carga pueden ser montadas con
diferentes ejecuciones de giro

y diferentes sentidos de giro.

solas ROLLBLOC aseguran un
movimiento lineal suave. Tan
solo es necesario, un pequefio
esfuerzo para mover incluso los
troqueles mas pesados.

Consolas CK ROLLSLOC

Con soportes de fijacion
montados en la mesa de

la prensa 11

Consolas CS ROLLBLOC
giratorias fijadas en la mesa

de la prensa. Blocadas mediante
palanca manual

&>

>

Los rodillos estan
endurecidos.

Aportan las condiciones
optimas para el
desplazamiento suave,
lineal y seguro de todo
tipo de toqueles

Como alternativa a las consolas
giratorias que quedan fijadas al
faldén de la prensa ROLLBLOC
presenta las consolas CK'y CT
que también son utilizadas para
cambio de troqueles. Ademas
de esta amplia gama de pro-
ductos, disponemos de versio-
nes especiales para situaciones
especiales.

Informacion de pedido a partir de la
pagina 27

Normalmente las consolas
ROLLBLOC no son necesarias
cuando el cambio de troqueles
se realiza con el carretilla
ROLLBLOC BUGGY (Pagina 12).

Consolas CT ROLLBLOC

apoyadas en ambos lados, soportes
fijados en mesa de la prensa y
regulacién del pie de apoyo



—>L0S COMPONENTES ROLLBLOC
INTERCAMBIABLES SON APROPIADOS
PARA CUALQUIER TIPO DE MESA

Las ranuras en T en diagonal
son caracteristicas de las pren-
sas excéntricas pequenas. Los
soportes especiales ROLLBLOC
son los mas adecuados para
este tipo de aplicaciones (por su
altura reducida).

Los insertos para mesa ROLL-
BLOC cubren las zonas donde
no pueden llegar las regletas.

En las mesas de las prensas
excéntricas las ranuras sonen T
transversales, el cambio de tro-
quel también puede realizarse
en el frontal bajo condiciones
limitadas de espacio.

En este tipo de mesa, las ranu-
ras en T existentes permanecen
completamente libres para los
sistemas de fijacién. Se mecani-
zan ranuras rectas en la mesa
con el fin de poder introducir
las regletas ROLLBLOC.

La mesa normal de una prensa
excéntrica doble montante nor-
malmente tiene las suficientes
ranuras en T disponibles para
instalar las suficientes regletas
y puntos de sujecion suficiente-
mente separados.

El cambio de herramienta es
especialmente confortable y en
un reducido espacio de tiempo
con regletas de bolas ROLLBLOC
accionadas hidraulicamente y
montadas de forma estacionaria.



Para cambiar de forma efectiva
el troquel en el caso de huecos
en la mesa de la prensa (salida
de retales, ...), la ejecucion
"vieja” de las regletas en T
hidraulicas es la adecuada para
utilizar en las ranuras afecta-
das. Cuando las regletas se utili-
zan como "puente” en dichos
huecos de mesa, la capacidad
de carga no deberia utilizarse
por completo (consultar casos
individuales).

Consolas CT con soportes para
guiar el troquel hasta la mesa.
El pie trasero de la consola CT
permite una regulacién vertical

e |

El ejemplo de la mesa mostrada
abajo ilustra una opcién flexible
de aplicacién de las regletas de
bolas mecanicas ROLLBLOC y de
consolas CT ROLLBLOC.

Estas consolas ROLLBLOC son
ideales para asegurar el correcto
montaje del troquel en el fron-
tal de la mesa de la prensa. La
ilustracion muestra una consola
CT (pie trasero de apoyo) mon-
tada en los soportes de la mesa
y con pie trasero regulable en
altura.

Soporte CK e especiales
para consola CT

=

-
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Las regletas ROLLBLOC de ejecucion
mecanica que una vez colocado el
troquel no queden debajo de este,
podran extraerse para utilizar la ranura
para los sistemas de fijacion

GUTHLE

En la zona atravesar entre las
consolas ROLLBLOC y la posici-
6n de trabajo, las regletas me-
canicas de bolas ROLLBLOC son
insertadas tan solo con el pro-
posito de transférir el troquel y
entonces pueden ser sacadas de
nuevo de la mesa (ya que que-
dan libres).

Informacion de pedido a partir de la
pagina 27
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- TENSORES HIDRAULICOS ROLLBLOC

->TECNICA DE SUJECION RAPIDA PARA ...

En la utilizacion de tensores de émbolo
hueco ROLLBLOC la superficie de la mesa
de prensa se puede utilizar en todo su
formato para la placa de herramienta

El tensor de insertar ROLLBLOC
puede posicionarse libremente
enlaranuraenT.

La superficie de la mesa puede
utilizarse lateralmente por completo

Tensor hidraulico de

émbolo hueco ROLLBLOC

con estacion de parqueo

para el cambio de herramienta

Tensor hidraulico
de insertar ROLLBLOC

Posicionable en laranuraen T

Si se trabaja primordialmente
con troqueles de diferente
tamanio, los tensores hidraulicos
rapidos guiados en la ranura en
T son la solucion ideal para la
mesa de prensa y el punzon.

Los tensores hidraulicos ROLL-
BLOC adaptables ofrecen en el
cambio rapido de herramienta
no solamente un confort practi-
co sino también ventajas econé-
micas de empresa en relacién a

los tiempos de preparacion y
cuidado de la herramienta.

Utilizable también en combinacion

Las diferentes variantes de ten-
sores rapidos hidraulicos ROLL-
BLOC pueden combinarse.
(Ejemplo: regleta de sujecion
ROLLBLOC en la mesa de pren-
sa, tensor de chaveta ROLLBLOC
en el punzén)

La fuerza de sujecién definida
se activa al mismo tiempo en
cada circuito - esto protege la
herramienta de deformaciones.
La seguridad de la solicitacion
de la herramienta contra la
caida de presion tiene lugar a
través de valvulas de retencion
y/o alimentacion de circuitos
multiples.
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ROLLBLOC

MESA DE PRENSA Y PUNZON

Tensores de herramienta integrados

Si en una prensa se utilizan en
gran parte herramientas con
placas de igual formato se
posibilita la utilizacion de ten-
sores rapidos hidraulicos de
posicion fija. Estos se atornillan
a la mesa de la maquina o al

punzén.

Regletas hidraulicas En las regletas de sujecion ROLLBLOC Tensor de chaveta ROLLBLOC

de sujecién ROLLBLOC la presién de sujecion es generada por de efecto doble, liberacion del punzén
en diferentes longitudes cilindros hidraulicos en linea. o de la parte superior de la herramien-
Se dispone como estandar de tres ta en estado suelto

ejecuciones con 3, 5, y 8 cilindros

Los tensores de bloque ROLLBLOC
se montan individualmente
o en fila sobre bloques guia

Tensor hidraulico
de bloque ROLLBLOC

Tensor hidraulico
de chaveta ROLLBLOC

Informaciéon de pedido a partir de la




- TECNOLOGIA DE PLACAS
INTERCAMBIABLES ROLLBLOC

Cambio racional de troqueles de diferente tamano

Incrementar la capacidad y la

flexibilidad son buenas razones

para considerar las medidas de
racionalizacion aplicadas con-
juntamente con el cambio de
los formatos de los troqueles.

El inconveniente de tener tro-
queles de diferentes formatos
(diferentes placas base) puede
solucionarse utilizando las pla-
cas base ROLLBLOC.

10

En combinacién con la pro-
ducciéon continua, los troqueles
se preparan sobre la placa base
fuera de la prensa para reducir
al maximo los tiempos de cam-
bio de dichos troqueles.

Los componentes ROLLBLOC
y placas base de cambio
Podemos fabricarle las placas
base de cambio acorde con sus
especificaciones dimensionadas.
Recomendamos montar tiras

de fleje tratado en la base del

troquel.

Las regletas y sistemas de cam-
bio ROLLBLOC corresponden a
las especificaciones del catalogo.
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ROLLBLOC

—2>LO0S TROQUELES sk montan

ANTES DE REALIZAR EL CAMBIO

Completa flexibilidad mientras se estampa

El cambio rapido de troquel con
la técnica de cambio rapido de
platos base ofrece nuevas posi-
bilidades, incluso en pequefios
lotes de produccién (plazos de
entrega con su cliente urgen-
tes) se consiguen grandes ren-
tabilidades.

Consultas

Si desean conocer mas sobre la
tecnologia de placas base ROLL-
BLOC u obtener informacion
sobre el disefio y estructura de
las placas base, estamos dispues-
tos a atenderles para asesorarle
técnicamente por teléfono

o en su empresa. Podemos
realizar un pequefio boceto
individual para sus necesidades
especificas con una peticién
concreta de oferta.

La mesa de prensa esta equipada con
regletas ROLLBLOC combinadas con la
tecnologia de cambio de placas base




= ROLLBLOC-BUGGY 20

—>LA ALTERNATIVA FLEXIBLE

Carretilla elevadora elevador de cambio, de troqueles de accionamiento electrlco
Esta carretilla elevadora especial Para descender hasta el engan-

disefiado para el camblo de tro- ] che, el frente de las horquillas ks
queles puede utilizarse para di- ' U porteadoras esta rebajado con

ferentes aplicaciones en los ta- la forma del soporte insta- ‘ i .
lleres. Se utiliza para facilitar el St lado en el frontal de la mesa [ E

cambio del troquel directamente con el propésito de transferir
en el frontal de la mesa de la

prensa. Esta disefiado como trans-

troqueles.
Las guias de rodillos se ; |2 5

°

portador de troqueles guiado acciona automaticamente

eléctricamente y se utiliza de con el propésito de =
forma efectiva como vehiculo transferir los troqueles
en los almacenes de de forma segura.

troqueles.
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- REGLETAS DE ELEVACION
ROLLBLOC

INFORMACION PRELIMINAR PARA EL PROYECTO

GUTHLE

Y EL PEDIDO DE REGLETAS DE BOLAS Y DE REGLETAS DE RODILLOS

Las ranuras de las mesas de las
prensas determinan la forma y el
tamaro de las regletas ROLLBLOC.

Elementos de desplazamiento:
¢Bolas o rodillos?

La version de bolas de las regle-
tas ROLLBLOC ofrecen la ventaja
de poder mover los troqueles
en cualquier direccion.

Al utilizar diferentes tamafos de
troqueles esta ventaja facilita
menores tiempos de preparacién
de maquina.

La version de rodillos de las
regletas ROLLBLOC tienen el do-
ble de fuerza de transporte que
las de bolas. Facilitan un despla-
zamiento lineal exacto del tro-
quel. Esta técnica lineal requie-
re un preciso posicionamiento
del troquel durante el desplaza-
miento del troquel desde las
consolas a la mesa o viceversa.

Para reducir la friccion en el
momento de la rodadura, reco-
mendamos instalar tiras de
pasamano endurecidas en la
base del troquel.

La version de rodillos de las regle-
tas ROLLBLOC pueden también
utilizarse en la base del troquel.

P> Cuando se calcule el nimero de

elementos para el soporte de los
troqueles, tener en cuenta un tro-
quel pequeia puede ser mas im-
portante que un troquel mayor,
porque hay un menor niimero
de bolas/rodillos aguantando el
peso del troquel.

Funcién de elevacion:
¢Accionamiento por
muelles o hidraulico?

Las regletas ROLLBLOC con accio-
namiento por muelle se fabrican
en longitudes cortas. Pueden
insertarse en las ranuras de la
mesa y blocarse una detras de la
otra o en una distribucion dife-
rente. Una ventaja particular de
esta configuracioén es que los tro-
zos individuales pueden montar-
se en diferentes zonas de la mesa
de la prensa sobre todo en los
espacios libres que quedan entre
los elementos de sujecion.

Con las regletas ROLLBLOC
hidraulicas, el troquel se intro-
duce dentro de la prensa ya que
la presion eleva el troquel. Con
la ventaja que una vez introdu-
cida, se despresurizan las reglas
y pueden extraerse de la mesa y
utilizar en otras mesas de medi-
das similares.

Carrera de elevacion: 1,5 mm
Sobre el nivel de la prensa

Obtencion de la fuerza nece-
saria para el desplazamiento
La longitud de la base del troquel
(en el sentido de rodadura) defi-
ne el nimero de bolas o rodillos
eficaces para el desplazamiento
de la troquel (es decir el nimero
de bolas o rodillos que estan
siempre en contacto con el tro-
quel). Multiplicado por la fuerza
de aguante de las regletas

(kN), el resultado representa la
capacidad de aguante de los tro-
queles para el nimero minimo
de 2 regletas.

Longitud de las regletas

En el caso de las regletas ROLL-
BLOC accionadas por muelles
es oportuno separar las regletas
del frontal de la mesa (ZONA
ATRAVESAR A*).La longitud de
las matrices tienen que ser
dimensionadas adecuadamente.

En el caso de las regletas ROLL-
BLOC accionadas hidraulica-
mente, la ZONA ATRAVESAR
(A*) y la longitud del troquel
en el sentido de avance se
suman obteniendo asi la longi-
tud total de las regletas hidrau-
licas necesarias. Las longitudes
disponibles estan en las tablas
de la pagina 14.

Adaptacion y ejecucién especial
Puede no llegar a ser necesario
que una regleta ROLLBLOC se
suministre con todas las bolas

o rodillos de serie, puede sumi-
nistrarse con la mitad de estos
elementos bajo pedido (paso
doble). Versiones especiales
bajo demanda.

Direccion de avance de las
regletas de rodillos ROLLBLOC
En la ejecuciéon normal, la
direccion de rodadura es
longitudinal, es decir en el
mismo sentido que las regletas.
No obstante las siguientes
ejecuciones también estan
disponibles sin coste adicional:
- direccién de rodadura
transversal
— cualquier otra direccion de
rodadura (consultar)

* Paginal4, abajo

Datos necesarios
para el pedido

Profundidad efectiva de las

ranuras

La experiencia ha demostrado
que la gran tolerancia de estas
ranuras hace absolutamente
necesario medir individualmen-
te cada una de ellas. La profun-
didad de la ranura debe
especificarse con una tolerancia
de 1/10 mm (ver cédigos en la
pagina 14).

Desviaciones desde la medida
mas pequefa de la norma o la
mas profunda puede suponer
un coste adicional.

Resistencia a la temperatura
Las ejecuciones normales de las
regletas estan disefiadas para
una temperatura maxima de
80 °C. La version para alta tem-
peratura puede trabajar hasta
un maximo de 200 °C.

Conexion hidraulica

Cuando se realice un pedido de
regletas hidraulicas, debera de
especificarse en el pedido que
conexion se requiere, G1/8" o
bien SAE 44-20.



Medidas para proyectar
y pedir las regletas ROLLBLOC

Ranuras normalizadas en la mesa de la prensa

Ranuras en T DIN 650

——‘ a ‘<— -
f = Carrera sobre Ia mesa 1,5 mm 4‘ i

SNNN
,5 X 45°

x\\\z

- b et

Medidas de las ranuras Regletas bolas  Regletas rodillos
a+02 h*0:2 hy*02" Ref.del pedido Ref.del pedido
18 mm 30 mm 30 mm D18K... D18W...
22 mm 38 mm 38 mm D22K... D22W...
28 mm 44 mm 48 mm D28K... D28W...
36 mm 53 mm 61 mm D36K... D36W...

*Profundidad de las ranuras normales (minimas segun DIN 650)
A causa de las posibles tolerancias, la profundidad de la ranura
deberd indicarse exactamente en el pedido.

Medidas de las regletas ROLLBLOC

ATt

|
©@e®

(Sistema de cierreffijacion)

v © v ©
. . . KO o v
A = Distancia entre bolas/rodillos ° = = c
. = 2 T ©
L = Longitud de las regletas v 5 ° 9
© = o £

© +
-] o v
Q o
o 9 g =
U m o ﬂ
x 9 =
o e}
o o

o

Ejecucion en T de las regletas ROLLBLOC.
Consultar condiciones de suministro.



Guia para
simplificar y precisar

= PEDIDO - DETALLES

PARA REGLETAS DE ELEVACION ROLLBLOC

Informacién adicio-
nal para regletas de

Referencia necesaria rodillos 6 ejecucion
para el pedido hidraulica
¥ '
Ejemplo
de pedido: [p18| k [ F [oo |/[314a] L | N ]| R

G1/8"

n SAE 44-20

uTemp. normal max. 80 °C
nAlta temp. max. 200 °C

Regletas de rodillos (longitudinal)
n Regletas de rodillos (transversal)
- Regleta de bolas

para ranura en T-DIN 650
profundidad exacta de ranura h (1/10 mm)

para ranura recta
18x30

m 22x38
Y 2544
m 36x53

m Numero de bolas/rodillos

ﬂ Mecanicas
n Hidraulica

n Bolas
m Rodillos

mmmm Ranura en T DIN 650 / Ranura recta




Regletas de elevacién ROLLBLOC para la ranura:

Regletas de bolas ROLLBLOC codigo de pedido ..K...

conma’)digo de pedido ...F...

Carga admisible por bola 0,25 kN
Distancia entre bolas 35 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm

1}
=

Apoyo sobre las regletas (Ejemplo) (D

—>RANURAENT 18
D I N 650 Cédigo de pedido D18...

=2 RANURA RECTA 18x30 Codigo de pedido D18...

Regletas de rodillos ROLLBLOC csd. de pedido ...W...

conMCédigo de pedido ...F...

Carga admisible por rodillo 0,5 kN
Distancia entre rodillos 35 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm

o
=

Tamaino del troquel @ Fuerza de aguante (kN) ®

Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN) (®

Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel
de regletas por regleta 2 Ranuras 3 Ranuras 4 Ranuras de regletas por regleta 2 Ranuras 3 Ranuras 4 Ranuras
315 mm 9 4,5 6,75 9 315 mm 9 9 13,5 18
400 mm 11 5,5 8,25 11 400 mm 11 11 16,5 22
500 mm 14 7 10,5 14 500 mm 14 14 21 28
630 mm 18 9 13,5 18 630 mm 18 18 27 36
800 mm 22 1 16,5 22 800 mm 22 22 33 44
1000 mm 28 14 21 28 1000 mm 28 28 42 56
Especificaciones @
Longitud Numero Carga adm/ Cédigo de Longitud Numero  Carga adm/ Cédigo de
de regletas de bolas por regleta pedido de regletas de rodillos por regleta pedido
105 mm 3 0,75 kN D18KF03 /300 - N 105 mm 3 1,5 kN D18WF03 /300 L N
140 mm 4 1,00 kN D18KF04 /... - N 140 mm 4 2,0 kN D18WF04 /... L N
175 mm 5 1,25 kN D18KFO5/... - N 175 mm 5 2,5 kN D18WFO5/... L N
210 mm 6 1,50 kN D18KF06/... - N 210 mm 6 3,0 kN D18WF06 /... L N
280 mm 8 2,00 kN D18KF08/... - N 280 mm 8 4,0 kN D18WF08/... L N
350 mm 10 2,50 kN D18KF10 / 350 mm 10 5,0 kN D18WF10/

... — N
Para una precisa descripciéon del pedido &‘

utilicen la informacién detallada de la solapa Pedido-Detalles

Aclaracion de pedido

... LN
Para una precisa descripcion del pedido &‘ &‘
utilicen la informacion detallada de la solapa Pedido-Detalles

(@ Advertencia sobre planificacion de la ocupacién de las regletas
La medida de la T cumple con la norma. Las matrices relativamente
pesadas se utilizan como referencia a la hora de calcular la ocupacion
de las regletas. La capacidad de aguante de las regletas depende de

su forma (bola o rodillo) y de su accionamiento (muelles o hidraulico).

@ Medidas del troquel

Para un cambio de troquel mas seguro (en el sentido de rodadura) de-
beran utilizarse el adecuado numero de puntos de apoyo por troquel
(parte inferior de la base del troquel).

® Fuerza de aguante

La Tabla Fuerza de aguante muestra, cuantas ranuras de la mesa se lle-
gan a cubrir con las regletas ROLLBLOGC, y lograr asi una mayor precision
en la obtencién de fuerza en el sentido de desplazamiento del troquel.
Cualquier interrupcion (huecos-zona de no contacto) en la mesa de

la prensa debera tenerse en cuenta, la no continuidad del contacto de
rodadura en el troquel.

14

(@ Especificaciones

En este apartado Especificaciones estan representadas las ejecuciones
normales. Las longitudes orientan al cliente sobre las ranuras de la
mesa de la prensa. No obstante bajo demanda pueden suministrarse
cualquier otra variante de regletas ROLLBLOC.

El codigo de pedido debe completarse segun las ejecuciones especificas.
Utilicen la informacion detallada de la solapa Pedido-Especificaciones.
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Las regletas mecénicas

pueden ocupar varias
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GUTHLE

Regletas de bolas ROLLBLOC codigo de pedido ..K.. Regletas de rodillos ROLLBLOC csd. de pedido ...W...

con [RTRYRIENIE] Codigo de pedido ... ) con RN Codigo de pedido ... o
Carga admisible por bola 0,5 kN, Presion trabajo 40 bar (4 MPa)
E

Carga admisible por rodillo 1,0 kN, Presion trabajo 80 bar (8 MPa) J_
Distancia entre bolas 35 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm

Distancia entre rodillos 35 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm
Volumen de aceite/Bola 0,3 cm? Volumen de aceite/Rodillo 0,3 cm3

Apoyo sobre las regletas (Ejemplo) (D

Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN) (® Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN) (®

Longitud Puntos apoyo  Apoyo del troquel Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel

de regletas por regleta 2 Ranuras 3 Ranuras 4 Ranuras de regletas por regleta 2 Ranuras 3 Ranuras 4 Ranuras
315 mm 9 9 13,5 18 315 mm 9 18 27 36
400 mm 11 11 16,5 22 400 mm 11 22 33 44
500 mm 14 14 21 28 500 mm 14 28 42 56
630 mm 18 18 27 36 630 mm 18 36 54 72
800 mm 22 22 33 44 800 mm 22 44 66 88

1000 mm 28 28 42 56 1000 mm 28 56 84 112

Especificaciones @

Longitud Numero Carga adm/ Cédigo de Longitud Numero  Carga adm/ Cédigo de

de regletas de bolas por regleta pedido de regletas de rodillos por regleta pedido
245 mm 7 3,5 kN D18KHO07/ 300 — N R 245 mm 7 7 kN D18WHO07 /300 L N R
315 mm 9 4,5 kN D18KH09/... - N R 315 mm 9 9 kN D18WHO09/... L N R
385 mm 11 5,5 kN D18KH11/... — N R 385 mm 11 11 kN D18WH11/... L N R
490 mm 14 7 kN D18KH14/... — N R 490 mm 14 14 kN D18WH14/... L N R
560 mm 16 8 kN D18KH16/... — N R 560 mm 16 16 kN D18WH16/... L N R
630 mm 18 9 kN D18KH18/... - N R 630 mm 18 18 kN D18WH18/... L N R
700 mm 20 10 kN D18KH20/... - N R 700 mm 20 20 kN D18WH20/... L N R
770 mm 22 11 kN D18KH22/... - N R 770 mm 22 22 kN D18WH22/... L N R
875 mm 25 12,5 kN D18KH25/... - N R 875 mm 25 25 kN D18WH25/... L N R
980 mm 28 14 kN D18KH28/... - N R 980 mm 28 28 kN D18WH28/... L N R
1085 mm 31 15,5 kN D18KH31/... — N R 1085 mm 31 31 kN D18WH31/... L N R
1225 mm 35 17,5 kN D18KH35/... — N R 1225 mm 35 35 kN D18WH35/... L N R
1400 mm 40 20 kN D18KH40/... — N R 1400 mm 40 40 kN D18WH40/... L N R

Para una precisa descripcion del pedido é"ﬁ Para una precisa descripcion del pedido &l @

utilicen la informacién detallada de la solapa Pedido-Detalles utilicen la informacién detallada de la solapa Pedido-Detalles

Aclaracion de pedido

@@ ver hoja anterior Solo las regletas ROLLBLOC de rodillos se pueden utilizar a la inversa.

Versiones especiales de las regletas en T deberan utilizarse con el pro-
posito de atravesar las zonas huecas de la mesa (funcién puente). Si es
ROLLBLOC hidrau. necesario, por necesidades de produccion, estas regletas hldraul.|cas
licas en ejecuciones & pueden extraerse de la ranura en T. Pueden desconectarse del sistema
normal y especial hidraulico con enchufes rapidos. (Pagina 25)

Las regletas



Regletas de elevacién ROLLBLOC para la ranura:

—RANURAENT 22
DIN 650 oo ce pecivo 2.

Regletas de bolas ROLLBLOC csdigo de pedido ..K...

conm&)digo de pedido ...F...

Carga admisible por bola 0,4 kN
Distancia entre bolas 40 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm

1}
=

Apoyo sobre las regletas (Ejemplo) (D

== RANURA RECTA 22x38 codigo de pedido D22...

Regletas de rodillos ROLLBLOC cod. de pedido ...W...

conma)digo de pedido ...F...

Carga admisible por rodillo 0,8 kN
Distancia entre rodillos 40 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm

0o
=

Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN) @

Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN) ®

Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel
de regletas por regleta 2 Ranuras 3 Ranuras 4 Ranuras de regletas por regleta 2 Ranuras 3 Ranuras 4 Ranuras
400 mm 10 8 12 16 400 mm 10 16 24 32
500 mm 12 10 15 20 500 mm 12 19 29 38
630 mm 15 12 18 24 630 mm 15 24 36 48
800 mm 20 16 24 32 800 mm 20 32 48 64
1000 mm 25 20 30 40 1000 mm 25 40 60 80
1250 mm 31 25 37,5 50 1250 mm 31 50 75 100
Especificaciones @
Longitud Nimero Carga adm/ Cédigo de Longitud Numero  Carga adm/ Cédigo de
de regletas de bolas por regleta pedido de regletas de rodillos por regleta pedido
120 mm 3 1,2 kN D22KF03 /380 — N 120 mm 3 2,4 kN D22WF03 /380 L N
160 mm 4 1,6 kN D22KF04 /... - N 160 mm 4 3,2 kN D22WF04 /... L N
200 mm 5 2,0 kN D22KFO5/... — N 200 mm 5 4,0 kN D22WF05/... L N
240 mm 6 2,4 kN D22KF06/ ... — N 240 mm 6 4,8 kN D22WF06 /... L N
320 mm 8 3,2 kN D22KF08/ ... — N 320 mm 8 6.4 kN D22WF08/... L N
400 mm 10 4,0 kN D22KF10 / 400 mm 10 8,0 kN D22WF10/

... - N
Para una precisa descripcion del pedido &‘

utilicen la informacién detallada de la solapa Pedido-Detalles (Pag. 14)

Aclaracion de pedido

... LN
Para una precisa descripcion del pedido &‘ &‘
utilicen la informacién detallada de la solapa Pedido-Detalles (Pag. 14)

(@ Advertencia sobre planificacion de la ocupacion de las regletas
La medida de la T cumple con la norma. Las matrices relativamente
pesadas se utilizan como referencia a la hora de calcular la ocupaciéon
de las regletas. La capacidad de aguante de las regletas depende de

su forma (bola o rodillo) y de su accionamiento (muelles o hidraulico).

@ Medidas del troquel

Para un cambio de troquel mas seguro (en el sentido de rodadura) de-
beran utilizarse el adecuado numero de puntos de apoyo por troquel
(parte inferior de la base del troquel).

(® Fuerza de aguante
La Tabla Fuerza de aguante muestra, cuantas ranuras de la mesa se lle-

gan a cubrir con las regletas ROLLBLOGC, y lograr asi una mayor precision

en la obtencién de fuerza en el sentido de desplazamiento del troquel.
Cualquier interrupcién (huecos-zona de no contacto) en la mesa de

la prensa debera tenerse en cuenta, la no continuidad del contacto de
rodadura en el troquel.

16

@ Especificaciones

En este apartado Especificaciones estan representadas las ejecuciones
normales. Las longitudes orientan al cliente sobre las ranuras de la
mesa de la prensa. No obstante bajo demanda pueden suministrarse
cualquier otra variante de regletas ROLLBLOC.

El codigo de pedido debe completarse segun las ejecuciones especificas.
Utilicen la informacién detallada de la solapa Pedido-Especificaciones.

(Pagina 14).
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GUTHLE

Regletas de bolas ROLLBLOC codigo de pedido ..k.. Regletas de rodillos ROLLBLOC csd. de pedido ...W...

con [RTRTIII odigo de pedido ..H.. O <o A coo depei .. 0O
5|

Carga admisible por bola 0,8 kN, Presion trabajo 40 bar (4 MPa) Carga admisible por rodillo 1,6 kN, Presion trabajo 80 bar (8 MPa) J_
Distancia entre bolas 40 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm
Volumen de aceite/Bola 0,5 cm? Volumen de aceite/Rodillo 0,5 cm3

Distancia entre rodillos 40 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm

Apoyo sobre las regletas (Ejemplo) (D

Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN) (® Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN) (®
Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel
de regletas por regleta 2 Ranuras 3 Ranuras 4 Ranuras de regletas por regleta 2 Ranuras 3 Ranuras 4 Ranuras
400 mm 10 16 24 32 400 mm 10 32 48 64
500 mm 12 19 29 38 500 mm 12 38 58 76
630 mm 15 24 36 48 630 mm 15 48 72 96
800 mm 20 32 48 64 800 mm 20 64 96 128
1000 mm 25 40 60 80 1000 mm 25 80 120 160
1250 mm 31 50 75 100 1250 mm 31 100 150 200

Especificaciones @

Longitud Numero Carga adm/ Cédigo de Longitud Numero  Carga adm/ Cédigo de
de regletas de bolas por regleta pedido de regletas de rodillos por regleta pedido

320 mm 8 6,4 kN D22KH08 /380 - N R 320 mm 8 12,8 kN  D22WHO08/380 L N R

400 mm 10 8,0 kN D22KH10/... - N R 400 mm 10 16,0 kN  D22WH10/... L N R

480 mm 12 9,6 kN D22KH12/... - N R 480 mm 12 19,2kN D22WH12/... L N R

560 mm 14 11,2 kN D22KH14/ ... - N R 560 mm 14 22,4kN D22WH14/... L N R

640 mm 16 12,8 kN D22KH16/... - N R 640 mm 16 256 kN  D22WH16/... L N R

720 mm 18 14,4 kN D22KH18/... - N R 720 mm 18 28 8kN D22WH18/... L N R

800 mm 20 16,0 kN D22KH20/... - N R 800 mm 20 320kN D22WH20/... L N R

880 mm 22 17,6 kN D22KH22/... - N R 880 mm 22 352kN D22WH22/... L N R

1000 mm 25 20,0 kN D22KH25/... - N R 1000 mm 25 40,0 kN D22WH25/... L N R

1120 mm 28 22,4 kN D22KH28/... - N R 1120 mm 28 448 kN D22WH28/... L N R

1240 mm 31 24,8 kN D22KH31/... - N R 1240 mm 31 496 kKN D22WH31/... L N R

1400 mm 35 28,0 kN D22KH35/... - N R 1400 mm 35 56,0 kN  D22WH35/... L N R

1600 mm 40 32,0 kN D22KH40/... — N R 1600 mm 40 64,0kN D22WH40/... L N R
Para una precisa descripcion del pedido &l Para una precisa descripcion del pedido &l &l
utilicen la informacion detallada de la solapa Pedido-Detalles (Pag. 14) utilicen la informacion detallada de la solapa Pedido-Detalles (Pag. 14)
Aclaracion de pedido
®@B ver hoja anterior Solo las regletas ROLLBLOC de rodillos se pueden utilizar a la inversa.

Versiones especiales de las regletas en T deberan utilizarse con el pro-
posito de atravesar las zonas huecas de la mesa (funcién puente). Si es
ROLLBLOC hidrau- necesario, por necesidades de produccion, estas regletas hldraul.|cas
licas en ejecuciones E, pueden extraerse de la ranura en T. Pueden desconectarse del sistema
normal y especial hidraulico con enchufes rapidos. (Pagina 25)

Las regletas



Regletas de elevacién ROLLBLOC para la ranura:

—>RANURAENT 28
D I N 650 Cédigo de pedido D28...

Regletas de bolas ROLLBLOC codigo de pedido ..K...

conm&)digo de pedido ...F...

Carga admisible por bola 0,63 kN
Distancia entre bolas 45 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm

1}
=

Apoyo sobre las regletas (Ejemplo) @

=2 RANURA RECTA 28x44 cCodigo de pedido D25...

Regletas de rodillos ROLLBLOC cod. de pedido ...W...

conma)digo de pedido ...F...

Carga admisible por rodillo 1,25 kN
Distancia entre rodillos 45 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm

0o
=

Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN) @

Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN) @

Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel
de regletas por regleta 2 Ranuras 4 Ranuras 6 Ranuras de regletas por regleta 2 Ranuras 4 Ranuras 6 Ranuras
400 mm 8 10 20 30 400 mm 8 20 40 60
500 mm 11 14 28 42 500 mm 11 27,5 55 82
630 mm 14 18 36 54 630 mm 14 35 70 105
800 mm 17 22 44 66 800 mm 17 42,5 85 127
1000 mm 22 28 56 84 1000 mm 22 55 110 165
1250 mm 27 35 70 105 1250 mm 27 67,5 135 202
1600 mm 35 45 90 135 1600 mm 35 87,5 175 262
Especificaciones @
Longitud Numero Carga adm/ Cédigo de Longitud Numero  Carga adm/ Cédigo de
de regletas de bolas por regleta pedido de regletas de rodillos por regleta pedido
135 mm 3 1,9 kN D28KF03 /480 — N 135 mm 3 3,8 kN D28WF03 /480 L N
180 mm 4 2,5 kN D28KF04/ ... - N 180 mm 4 5,0 kN D28WF04/ ... L N
225 mm 5 3,2 kN D28KFO5/ ... - N 225 mm 5 6,3 kN D28WFO5/ ... L N
270 mm 6 3,8 kN D28KFO6/ ... - N 270 mm 6 7.5 kN D28WF06/ ... L N
360 mm 8 5,0 kN D28KFO8/ ... - N 360 mm 8 10,0 kN D28WF08/ ... L N
450 mm 10 6,3 kN D28KF10 / 450 mm 10 12,5 kN D28WF10/

...— N
Para una precisa descripcion del pedido &‘ é‘
utilicen la informacién detallada de la solapa Pedido-Detalles (Pag. 14)

Aclaracion de pedido

... LN
Para una precisa descripcion del pedido &‘ é‘
utilicen la informacion detallada de la solapa Pedido-Detalles (Pag. 14)

(@ Advertencia sobre planificacion de la ocupacion de las regletas
La medida de la T cumple con la norma. Las matrices relativamente
pesadas se utilizan como referencia a la hora de calcular la ocupaciéon
de las regletas. La capacidad de aguante de las regletas depende de

su forma (bola o rodillo) y de su accionamiento (muelles o hidraulico).

@ Medidas del troquel

Para un cambio de troquel mas seguro (en el sentido de rodadura) de-
beran utilizarse el adecuado numero de puntos de apoyo por troquel
(parte inferior de la base del troquel).

(® Fuerza de aguante
La Tabla Fuerza de aguante muestra, cuantas ranuras de la mesa se lle-

gan a cubrir con las regletas ROLLBLOC, y lograr asi una mayor precisién

en la obtencion de fuerza en el sentido de desplazamiento del troquel.
Cualquier interrupcién (huecos-zona de no contacto) en la mesa de

la prensa debera tenerse en cuenta, la no continuidad del contacto de
rodadura en el troquel.

18

@ Especificaciones

En este apartado Especificaciones estan representadas las ejecuciones
normales. Las longitudes orientan al cliente sobre las ranuras de la
mesa de la prensa. No obstante bajo demanda pueden suministrarse
cualquier otra variante de regletas ROLLBLOC.

El codigo de pedido debe completarse seguin las ejecuciones especificas.
Utilicen la informacion detallada de la solapa Pedido-Especificaciones.

(Pagina 14).
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GUTHLE

Regletas de bolas ROLLBLOC codigo de pedido ..k.. Regletas de rodillos ROLLBLOC cod. de pedido ...W...

con BTN Codigo de pedido ..H.. O <o A coo depedi .. 0O

Carga admisible por bola 1,25 kN, Presion trabajo 40 bar (4 MPa)

Carga admisible por rodillo 2,5 kN, Presion trabajo 80 bar (8 MPa) J_
Distancia entre bolas 45 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm

Distancia entre rodillos 45 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm
Volumen de aceite/Bola 0,8 cm? Volumen de aceite/Rodillo 0,8 cm3

Apoyo sobre las regletas (Ejemplo) (D

Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN) (® Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN) ®
Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel
de regletas por regleta 2 Ranuras 4 Ranuras 6 Ranuras de regletas por regleta 2 Ranuras 4 Ranuras 6 Ranuras
400 mm 8 20 40 60 400 mm 8 40 80 120
500 mm 11 27,5 55 82 500 mm 11 55 110 165
630 mm 14 35 70 105 630 mm 14 70 140 210
800 mm 17 42,5 85 127 800 mm 17 85 170 255
1000 mm 22 55 110 165 1000 mm 22 110 220 330
1250 mm 27 67,5 135 202 1250 mm 27 135 270 405
1600 mm 35 87,5 175 262 1600 mm 35 175 350 525

Especificaciones (@

Longitud Numero Carga adm/ Cédigo de Longitud Numero  Carga adm/ Cédigo de
de regletas de bolas por regleta pedido de regletas de rodillos por regleta pedido

315 mm 7 8,75 kN D28KHO07 /480 - N R 315 mm 7 17,5kN D28WHO07/480 L N R

405 mm 9 11,25 kN D28KH09/... - N R 405 mm 9 225kN D28WH09/... L N R

495 mm 11 13,75 kN D28KH11/... - N R 495 mm 11 27,5kN D28WH11/... L N R

630 mm 14 17,5 kN D28KH14/... - N R 630 mm 14 35kN D28WH14/... L N R

720 mm 16 20 kN D28KH16/ ... — N R 720 mm 16 A0kN D28WH16/... L N R

810 mm 18 22,5 kN D28KH18/... — N R 810 mm 18 45 kN D28WH18/ ... L N R

900 mm 20 25 kN D28KH20/... — N R 900 mm 20 50kN D28WH20/... L N R

990 mm 22 27,5 kN D28KH22/... - N R 990 mm 22 55kN D28WH22/... L N R

1125 mm 25 31,25 kN D28KH25/... - N R 1125 mm 25 62,5kN D28WH25/... L N R

1260 mm 28 35 kN D28KH28/... - N R 1260 mm 28 7J0kN D28WH28/... L N R

1395 mm 31 38,75 kN D28KH31/... - N R 1395 mm 31 77,5kN D28WH31/... L N R

1575 mm 35 43,75 kN D28KH35/... — N R 1575 mm 35 875kN D28WH35/... L N R

1800 mm 40 50 kN D28KH40/ ... — N R 1800 mm 40 100 kN D28WH40/... L N R
Para una precisa descripcion del pedido ﬁ‘ é‘lﬁ Para una precisa descripcién del pedido &‘ i‘é‘&'
utilicen la informacion detallada de la solapa Pedido-Detalles (Pag. 14) utilicen la informacion detallada de la solapa Pedido-Detalles (Pag. 14)
Aclaracién de pedido
O@O ver hoja anterior lo las regletas ROLLBLOC de rodillos se pueden utilizar a la inversa.

Versiones especiales de las regletas en T deberan utilizarse con el pro-
posito de atravesar las zonas huecas de la mesa (funcién puente). Si es
ROLLBLOC hidrau: necesario, por necesidades de produccion, estas regletas hldraul.|cas
licas en ejecuciones E, pueden extraerse de la ranura en T. Pueden desconectarse del sistema
normal y especial hidraulico con enchufes rapidos. (Pagina 25)

Las regletas



Regletas de elevacién ROLLBLOC para la ranura:

—>RANURAENT 36
D I N 650 Cédigo de pedido D36...

Regletas de bolas ROLLBLOC csdigo de pedido ..K...

conm&)digo de pedido ...F...

Carga admisible por bola 1 kN
Distancia entre bolas 50 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm

1}
=

Apoyo sobre las regletas (Ejemplo) @

== RANURA RECTA 36x53 cCodigo de pedido D36...

Regletas de rodillos ROLLBLOC cod. de pedido ...W...

conMCédigo de pedido ...F...

Carga admisible por rodillo 2 kN
Distancia entre rodillos 50 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm

0o
=

Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN)

Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN)

Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel
de regletas por regleta 2 Ranuras 4 Ranuras 6 Ranuras de regletas por regleta 2 Ranuras 4 Ranuras 6 Ranuras
500 mm 10 20 40 60 500 mm 10 40 80 120
630 mm 12 24 48 72 630 mm 12 48 96 144
800 mm 16 32 64 96 800 mm 16 64 128 192
1000 mm 20 40 80 120 1000 mm 20 80 160 240
1250 mm 25 50 100 150 1250 mm 25 100 200 300
1600 mm 32 64 128 192 1600 mm 32 128 256 384
2000 mm 40 80 160 240 2000 mm 40 160 320 480
Especificaciones @
Longitud Nimero Carga adm/ Cédigo de Longitud Numero  Carga adm/ Cédigo de
de regletas de bolas por regleta pedido de regletas de rodillos por regleta pedido
150 mm 3 3 kN D36KF03 /610 — N 150 mm 3 6 kN D36WF03 /610 L N
200 mm 4 4 kN D36KF04/ ... - N 200 mm 4 8 kN D36WF04/ ... L N
250 mm 5 5 kN D36KFO5/ ... - N 250 mm 5 10 kN D36WFO5/ ... L N
300 mm 6 6 kN D36KF06/ ... - N 300 mm 6 12 kN D36WF06/ ... L N
400 mm 8 8 kN D36KF08/ ... - N 400 mm 8 16 kN D36WF08/ ... L N
500 mm 10 10 kN D36KF10/ ... - N 500 mm 10 20 kN D36WF10/ ... L N
Para una precisa descripcion del pedido &'é’ Para una precisa descripcion del pedido &’

utilicen la informacion detallada de la solapa Pedido-Detalles (Pag. 14)

Aclaracion de pedido

utilicen la informacion detallada de la solapa Pedido-Detalles (Pag. 14)

(@ Advertencia sobre planificacién de la ocupacién de las regletas
La medida de la T cumple con la norma. Las matrices relativamente
pesadas se utilizan como referencia a la hora de calcular la ocupacién
de las regletas. La capacidad de aguante de las regletas depende de

su forma (bola o rodillo) y de su accionamiento (muelles o hidraulico).

@ Medidas del troquel

Para un cambio de troquel mas seguro (en el sentido de rodadura) de-
beran utilizarse el adecuado numero de puntos de apoyo por troquel
(parte inferior de la base del troquel).

(® Fuerza de aguante
La Tabla Fuerza de aguante muestra, cuantas ranuras de la mesa se lle-

gan a cubrir con las regletas ROLLBLOC, y lograr asi una mayor precisién

en la obtencion de fuerza en el sentido de desplazamiento del troquel.
Cualquier interrupcién (huecos-zona de no contacto) en la mesa de

la prensa debera tenerse en cuenta, la no continuidad del contacto de
rodadura en el troquel.

20

(@ Especificaciones

En este apartado Especificaciones estan representadas las ejecuciones
normales. Las longitudes orientan al cliente sobre las ranuras de la
mesa de la prensa. No obstante bajo demanda pueden suministrarse
cualquier otra variante de regletas ROLLBLOC.

El codigo de pedido debe completarse seguin las ejecuciones especificas.
Utilicen la informacion detallada de la solapa Pedido-Especificaciones.

(Pagina 14).
oQue\ Z

- -
Las regletas mecénicas

pueden ocupar varias
posiciones en una ranuraen T

| 4

Zona atravesar A



Regletas de bolas ROLLBLOC csdigo de pedido ..K...

conCc’)digo de pedido ...H...

Carga admisible por bola 2 kN, Presion trabajo 40 bar (4 MPa)

©
t

Regletas de rodillos ROLLBLOC cd. de pedido ...W...

conC(’)digo de pedido ...H...

Carga admisible por rodillo 4 kN, Presion trabajo 80 bar (8 MPa)

GUTHLE

Distancia entre bolas 50 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm Distancia entre rodillos 50 mm, Carrera de elevacion f = 1,5 mm @
Volumen de aceite/Bola 1,2 cm? Volumen de aceite/Rodillo 1,2 cm3
Apoyo sobre las regletas (Ejemplo) (D
Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN) (® Tamaiio del troquel @ Fuerza de aguante (kN) (®
Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel Longitud Puntos apoyo Apoyo del troquel
de regletas por regleta 2 Ranuras 4 Ranuras 6 Ranuras de regletas por regleta 2 Ranuras 4 Ranuras 6 Ranuras
500 mm 10 40 80 120 500 mm 10 80 160 240
630 mm 12 48 96 144 630 mm 12 96 192 288
800 mm 16 64 128 192 800 mm 16 128 256 384
1000 mm 20 80 160 240 1000 mm 20 160 320 480
1250 mm 25 100 200 300 1250 mm 25 200 400 600
1600 mm 32 128 256 384 1600 mm 32 256 512 768
2000 mm 40 160 320 480 2000 mm 40 320 640 960
Especificaciones (@
Longitud Numero Carga adm/ Cédigo de Longitud Numero  Carga adm/ Cédigo de
de regletas de bolas por regleta pedido de regletas de rodillos por regleta pedido
400 mm 8 16 kN D36KH08 /610 — N R 400 mm 8 32 kN D36WH08 /610 L N R
500 mm 10 20 kN D36KH10/... — N R 500 mm 10 40 kN D36WH10/... L N R
600 mm 12 24 kN D36KH12/... - N R 600 mm 12 48 kN D36WH12/... L N R
700 mm 14 28 kN D36KH14/... — N R 700 mm 14 56 kN D36WH14/ ... L N R
800 mm 16 32 kN D36KH16/... — N R 800 mm 16 64 kN D36WH16/ ... L N R
900 mm 18 36 kN D36KH18/... — N R 900 mm 18 72 kN D36WH18/ ... L N R
1000 mm 20 40 kN D36KH20/... - N R 1000 mm 20 80 kN D36WH20/... L N R
1100 mm 22 44 kN D36KH22/... - N R 1100 mm 22 88 kN D36WH22/... L N R
1250 mm 25 50 kN D36KH25/... - N R 1250 mm 25 100 kN D36WH25/... L N R
1400 mm 28 56 kN D36KH28/... — N R 1400 mm 28 112 kN D36WH28/... L N R
1550 mm 31 62 kN D36KH31/... - N R 1550 mm 31 124 kN D36WH31/... L N R
1750 mm 35 70 kN D36KH35/... - N R 1750 mm 35 140 kN D36WH35/... L N R
2000 mm 40 80 kN D36KH40 / 2000 mm 40 160 kN D36WH40 / LNR

Para una precisa descripcion del pedido

Aclaracién de pedido

e

utilicen la informacion detallada de la solapa Pedido-Detalles (Pag. 14)

Para una precisa descripcion del pedido

:

BB

utilicen la informacion detallada de la solapa Pedido-Detalles (Pag. 14)

Las regletas
ROLLBLOC hidrau-

licas en ejecuciones

normal y especial

@®®@® ver hoja anterior

Versiones especiales de las regletas en T deberan utilizarse con el pro-
posito de atravesar las zonas huecas de la mesa (funcién puente). Si es

necesario, por necesidades de produccién, estas regletas hidraulicas

pueden extraerse de la ranura en T. Pueden desconectarse del sistema

hidraulico con enchufes rapidos. (Pagina 25)



—>INSERTOS DE MESA ROLLBLOC

Tiras de fleje tratado ROLLBLOC

para pegar en la base del troquel y reducir asi

la friccion del troquel con los rodillos
Entrega: por parejas; Longitud: Desde lo necesario hasta 2500 mm

Medidas Codigo de
Tiras tratadas Matriz pedido
A L B

50 mm hasta 2500 50,5 mm LF050/0700

80 mm  hasta 2500 80,5 mm LF080/0700
Ejecucion 50 mm (LF5...) Informacion adicional
cuando el transporte se realiza por rodillos, (longitud de las tiras de
o con bolas pero con sistema de guia fleje tratado en mm)

Ejecucion 80 mm (LF8...)

para sistemas ROLLBLOC de bolas pero
sin un sistema definido de guia lateral
de troqueles

APAIIIIIAAAs
/4 Base del troquel ~ )

| B

1,7

Cara adhesiva ¢
]

| A f

=

5

%
Disposicion de los flejes en la base
del troquel.

Atencion: Las tiras de fleje tratado
deberan estar siempre en pleno
contacto con la base del troquel.
Utilizar componentes adhesivos.
Sequir las indicaciones del fabricante.

r |

22

Insertos de bola ROLLBLOC csdigo de pedido ..K...

conMCédigo de pedido ...F... @
Elemento de transporte: Bola
Carrera de elevacion f = 1,5 mm E

Inserto bola sin balona

Ref/ Cédigo de
Tamafo Carga adm. pedido
T18 0,25 kN T18KFG N
T22 0,40 kN T22KFG N
T28 0,63 kN T28KFG N
T36 1,00 kN T36KFG N

ﬁ Informacion

adicional para posibles altas
temperatures.

N = Temp. normal max. 80 °C
H = Alta temp. max. 200 °C

Inserto bola con balona

Ref/ Caodigo de
Tamafo Carga adm. pedido
T18 0,25 kN T18KFB N
T22 0,40 kN T22KFB N
T28 0,63 kN T28KFB N
T36 1,00 kN T36KFB N

ﬁ Informacion

adicional para posibles altas
temperatures.

N = Temp. normal max. 80 °C
H = Alta temp. max. 200 °C



(CORRESPONDEN A LAS REGLETAS DE ELEVACION SEGUN DIN 650)

Taladros para los insertos ROLLBLOC

| =

| ]

7 w

| |

. E ;

N 17

»j %) 10\« para el desmontaje

i

@ i

| |

7 A
e e

Con esta forma los agujeros

existentes pueden aprovecharse

para alojar los insertos.

GUTHLE

Insertos de rodillo ROLLBLOC c¢d. de pedido ..w...

con [ codigo de pedido .. F...

Elemento de transporte: Rodillo
Carrera de elevaciéon f = 1,5 mm

Inserto de rodillo sin balona

o
=

Ref/ Cédigo de
Tamano Carga adm. pedido
T18 0,50 kN T18WFG N
T22 0,80 kN T22WFG N
T28 1,25 kN T28WFG N
T36 2,00 kN T36WFG N
|£| Informacion
adicional para posibles altas
temperatures.
N = Temp. normal max. 80 °C
H = Alta temp. max. 200 °C
Inserto de rodillo con balona
Ref/ Cédigo de
Tamafno Carga adm. pedido
T18 0,50 kN T18WFB N
T22 0,80 kN T22WFB N
T28 1,25 kN T28WFB N
T36 2,00 kN T36WFB N

Medidas para los taladros en la mesa

|%| Informacion

adicional para posibles altas
temperatures.

N = Temp. normal max. 80 °C
H = Alta temp. max. 200 °C

Insertos
Referencia sin balona con balona
@ E H9 L+0,2 @ E H9 @ D+0,2 T+0,1
T18 20 30 20 25 3,5
T22 24 38 24 30 4
T28 30 44 30 35 5
T36 40 53 40 50 6

23



- BOMBA HIDRAULICA

Y MULTIPLICADOR DE PRESION

Bomba hidraulica manual ROLLBLOC

Palanca manual JDLIJER{IGIdIIH Blocaje y desblocaje

con tanque y limitador de presion
Conexién hidraulica G 1/8 *

Ejecuciéon normal de la bomba hidraulica

Multiplicador hidraulico ROLLBLOC
Multiplicador de presion

Max. presion aire 5 bar, Conexién G 1/4", valvula de pilotaje opcional
Conexion hidraulica G 1/8 “, sin mantenimiento

Ejecucion normal del multiplicador hidraulico

Tipo de Peso max. Presion de Caodigo de Tipo de Peso max. Presion de Codigo de
regleta del troquel trabajo pedido regleta del troquel trabajo pedido
Regleta bolas 100 kN 40 bar HP 1/40 Regleta bolas 200 kN 40 bar HD 1/40
200 kN 40 bar HP2/40 Regleta rodillos 200 kN 80 bar HD 1/80
Regleta rodillos 200 kN 80 bar HP1/80
Valvula de pilotaje para el multiplicador
HP1 HP2 Ejecucion Cédigo de
Volumen utilizable 150 cm3 800 cm3 3 vias pedido
Volumen de llenado 300 cm? 970 cm? Palanca manual/mecénica HM 3/01
Valvula magnética/24 V* MV 4/01

?
N\

HP 1/40

(@

*con botonera y pulsador con blogueo con llave

{
| I !'

b

Valvula manual

4 ‘ ©
| R

|

HD 1/80




‘%‘ GUTHLE

ROLLBLOC
- ACCESORIOS HIDRAULICOS
PARA REGLETAS DE ELEVACION

Tubos flexibles y racordaje para las regletas hidraulicas

Max. presion trabajo 100 bar

Utilizados conjuntamente con las regletas ROLLBLOC
Conexion hidraulica G 1/8" (Ejecucion ligera)

Componentes individuales del sistema hidraulico

Caodigo de
Descripcion pedido
® Tubo flexible corto (200 mm) VS A
® Juego de racors para tuberia flexible VSG
g o ® Juego de racors de para tuberia rigida VR G
;E ® Tubo flexible NW4 (pedido por metros) VSM
® Tubo rigido 6 x 1 (pedido por metros) VRM
® Racor conexion para tubo flexible VS 1
® Racor para tubo VR 1
® Enchufe rapido completo VKK
® Boquilla para enchufe rapido VK S

€= CONEXION PRESION HIDRAULICA

VSG/VRG
(Montaje sencillo)

Tubo flexible corto VSA con
enchufe rapido completo VKK




- GUIAS LATERALES PARA
LA MESA DE PRENSA

Guia lateral ROLLBLOC con rodillos de guia SF/SE

LYIET LM NVIEEIN Codigo de pedido SF 6 SE

Guia para troqueles en prensas. Para utilizar en uno o dos lados
Referencia SE con chaflanes en ambos lados y frontalmente

Referencia: SF

'Seccion 1 ‘Seccién 2 Entre rodillos
‘ y la placa base
| i L i =05 SQ 52 N
I | | | I
L O Y O e N, N\
f | 24 NN\ |
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ \\\\\\\\ &
ANNN AN N
01 5 150 Seccion 1 Seccion 2
T |
i Numero  Cédigo de
31 5 ‘@J @ J @ 50 J,, @ J@‘ 3 Longitud L de rodillos pedido
o i ‘ L + 400 mm 3 SF3
*J ‘ s 550 mm 4 SF4
50| 130 ‘ g 700mm 5 SF5
g 850 mm 6 SF6
2 1150 mm 8 SF8
£
Referencia: SE

I Seccion 3 ‘ Seccion 4 Entre rodillos

y la placa base

L | |

- 52—~

//% :

H

H\ |
O]

\

|

]
I

|
T
@,

*
24%

|
|
T

~
T

Seccién 3 Seccién 4
*‘20‘ 105 ‘ 150 ‘
1 | @ @ @ 1 @ S meedr-|0| Cé:igo de
51,5, o ) ’ " 50 Sy ongitu e rodillos pedido
g 3 Ji Ji i Ji it 400 mm 3 SE3
! T T o : 550mm 4 SE4
0 150 g 700mm_ 5 SE5
g 850 mm 6 SE6
o 1150 mm 8 SE8
£
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—>CONSOLAS ROLLBLOC

Las consolas ROLLBLOC son el
complemento ideal para las
regletas ROLLBLOC para el
transporte de los troqueles
con una carretilla convencional
0 un puente grua.

Montadas permanentemente
en la prensa o desmontadas

Existen diferentes ejecuciones
de consolas para diferentes
medidas, pesos y formas de
troqueles. Ademas, se pueden
instalar en diferentes emplaza-
mientos.

Las consolas ROLLBLOC se utili-
zan siempre sélo por parejas.
No deben utilizarse en ningun
caso cargas estaticas superiores
para las que han sido disefia-
das.

Ademas, para el montaje de la
consola en el frontal de la pren-
sa deberd tenerse en cuenta la
altura de montaje.

INFORMACION PRELIMINAR PARA PROYECTOS Y PEDIDOS

Las consolas giratorias siempre Algunas consolas pueden insta-

estan embridadas. Cuando no larse de forma fija a la mesa de
se utilizan, simplemente se aba- la prensa cuando sea necesario.
ten y quedan replegadas en el

frontal de la prensa. Las dife-

Esta posibilidad de montaje
facilita el uso de los troqueles
rentes versiones permiten que en muchas prensas.
el espacio situado delante de la

mesa de la prensa sea utilizado

de forma mas efectiva.

[T ™ e, -
- -
P -
| 5 . -
J —
h ..'?3.9 ‘ [ L e -
BB . ﬁ
| L ==
| e, =
l "y . .‘
_ |
Gama de consolas disponible Informacién adicio
Longitud de las consolas
Carga 500 mm 800 mm 1000 mm 1250 mm 1600 mm
admisible Cédigo de pedido
5 kN CK00/0500 CK00/0800 CK00/1000
10 kN CS01/0500 CS01/0800 CS01/1000
CA01/0500 CA01/0800 CA01/1000
CD01/0500 CD01/0800 CD01/1000
CK01/0500 CK01/0800 CK01/1000
20 kN CS02/0500 CS02/0800 CS02/1000
CA02/0500 CA02/0800 CA02/1000
CD02/0500 CD02/0800 CD02/1000
CK02/0500 CK02/0800 CK02/1000
CT02/1000 CT 02/1250 CT02/1600
30 kN CK03/0500 CK03/0800 CK03/1000
40 kN CS04/0800 CS04/1000 CS 04/1250
CA04/0800 CA04/1000 CA04/1250
CD04/0800 CD04/1000 CD04/1250
CT04/1000 CT 04/1250 CT04/1600
60 kN CS06/0800 CS06/1000 CS 06/1250
CA06/0800 CA06/1000 CA06/1250
CD06/0800 CD06/1000 CD06/1250
CT 06/1250 CT06/1600 CT06/2000
100 kN CT 10/1250 CT10/1600 CT10/2000

Elevacion sobre la mesa de la prensa 1,5 mm

27



La guia lateral de troqueles ROLLBLOC
permite el posicionado exacto
del troquel en la mesa de la prensa

Informacion de pedido a partir de la
pagina 43

Consola giratoria doble ROLLBLOC CD

Informacion de pedido a partir de la pagina 32/33



Guia para
simplificar y precisar

= PEDIDO - DETALLES

PARA CONSOLAS ROLLBLOC

Informacién
Referencia necesaria suplementaria
para el pedido para las consolas CD
Ejemplo
de pedido: [co [ 0a [/]1000] F | [250]

ﬂ Tope final rigido (normal)
n Tope basculante/el troquel pasa por encima

o500 |oon 10 125000 | 200 L8

5 kN
10 kN
20 kN
30 kN
40 kN
60 kN

100 kN

Consolas giratorias (simétricas)
Consolas giratorias (asimétricas)
Consolas giratorias dobles

Consola normal

Consola normal con pie trasero de apoyo



Consolas giratorias ROLLBLOC CS 01/02

Fijadas a la mesa de la prensa
Con retenciéon

Especificaciones

> CONSOLAS

ROLLBLOC

Carga Longitud Altura de Codigo de Altura de consola Medidas taladrado
adm/par L montaje A  pedido E B
10 kN 500 mm 195 mm C501/0500 F 230 80
10 kN 800 mm 195 mm CS501/0800 F 230 80
10 kN 1000 mm 245 mm CS01/1000 F 280 130
20 kN 500 mm 195 mm CS02/0500 F 230 80
20 kN 800 mm 245 mm CS02/0800 F 280 130
20 kN 1000 mm 295 mm CS02/1000 F 330 180
Para localizar el cédigo de pedido ver la solapa
Medidas taladrado
|«———— Ademanda ———»= 85
* Borde superior de la mesa
95 * !
4+ -+ + &
1 40
B T*# * M16 - 30 prof. T
! 4+ ¢ + | ¢
@ 14H8 - 20 prof.

28

(al montaje)
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—>PARA EL MONTAIE FJO
EN MESA DE LA PRENSA

Consolas giratorias ROLLBLOC CS 04/06

Fijadas a la mesa de la prensa
Con retencion

Especificaciones

‘%‘ GUTHLE

Carga Longitud Altura de Cédigo de

Altura de consola

Medidas taladrado

adm/par L montaje A pedido E B
40 kN 800 mm 345 mm CS04/0800 F 400 315
40 kN 1000 mm 395 mm CS04/1000 F 450 365
40 kN 1250 mm 445 mm CS04/1250 F 500 415
60 kN 800 mm 445 mm CS06/0800 F 500 415
60 kN 1000 mm 525 mm CS06/1000 F 580 495
60 kN 1250 mm 625 mm CS06/1250 F 680 595
Para localizar el cédigo de pedido ver la solapa Iﬁ
Medidas taladrado
L ‘ |«——————— Ademanda ——— =] 110 ‘«
N L Borde superior de la mesa
O O o o o o0 o I ?
150 480 Sho
[ H= vt ii + o+
| ‘ LI A :t :t M20 - 40 prof. i i
T
B
— + 4 4 + | 4
@ 16H8 - 20 prof.
- ? (al montaje)
‘¢155*‘
‘ \ | | - | 1 ,
0 I s s i ] s R
A ﬁ ﬁ A
gy i
i i
i i
i i
i i
ke
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=>CONSOLAS ROLLBLOC PARA ESPACIOS
REDUCIDOS GIRO asimétrico

Consolas giratorias ROLLBLOC CA 01/02

Ejecucion asimétrica

Fijadas a la mesa de la prensa
Con retenciéon

Especificaciones

Carga Longitud Altura de Cédigo de Altura de consola Medidas taladrado

adm/par L montaje A pedido E G min. D min. B
10 kN 500 mm 195 mm CA01/0500 F 230 500 415 80
10 kN 800 mm 195 mm CA01/0800 F 230 800 715 80
10 kN 1000 mm 245 mm CA01/1000 F 280 1000 915 130
20 kN 500 mm 195 mm CA02/0500 230 500 415 80
20 kN 800 mm 245 mm CA02/0800 280 800 715 130
20 kN 1000 mm 295 mm CA02/1000 330 1000 915 180

F
F
F
Ver la informacion adicional de la solapa pagina 28 ﬁ

N
-

Vista B
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Medidas taladrado

&
e

D 85
* Borde superior de la mesa
95 * !
4+ 4 <+ 4
1 40
B Tﬂ? + M16 — 30 prof. T
* <+ | 4

@ 14H8 - 20 prof.

(al montaje)
— 120
{ ‘\ \h L
70 I I I FU
* \tié =] I =] =] I =] I =] I W 145
i I (= O =] O =] I =1 I =] I
D]@ 1 A (] @Uﬁjj
0 il
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—>PARA EL MONTAIJE FJO
EN MESA DE LA PRENSA

Consolas giratorias ROLLBLOC CA 04/06

Fijadas a la mesa de la prensa
Con retencion

Especificaciones

Carga Longitud Altura de Cédigo de Altura de consola Medidas taladrado
adm/par L montaje A pedido E G min. D min.
40 kN 800 mm 345 mm CA04/0800 F 400 780 670 315
40 kN 1000 mm 395 mm CA04/1000 F 450 980 870 365
40 kN 1250 mm 445 mm CA04/1250 F 500 1230 1120 415
60 kN 800 mm 445 mm CA06/0800 F 500 780 670 415
60 kN 1000 mm 525 mm CA06/1000 F 580 980 870 495
60 kN 1250 mm 625 mm CA06/1250 F 680 1230 1120 595
Ver la informacion adicional de la solapa pagina 28 ﬁ
Medidas taladrado
| L | P o
o~ Borde superior de la mesa
] S o o© S 0o o O 01 i * f
15v0180210
e 1y
[ R E Ei* M20 - 40 prof. % §
E T B
4 A - O 16H8 - 20 prof. aall g
(al montaje)
Vista A
—— 155 |=-
o 1
85 i
~ 4—&@\@ ENENENEN=n= =y 135
9] © o o o o
il I 1 5 S S S S S
LR i \ KA
[E i
Y4
il = = 01
E G min. I
Vista B i il
i i
Ol « Ol «
M < Ml @
o l o
] ]
1 = 1 =

31



—>CONSOLAS ROLLBLOC
PARA ESPACIOS REDUCIDOS ...

Consolas ROLLBLOC CD 01/02

Medidas a demanda, con retencién
Fijadas a la mesa de la prensa

Especificaciones

Carga Longitud Altura de Cédigo de Medida de entrega X Medidas taladrado Altura de
adm/par L montaje A pedido para el brazo saliente B consola E
10 kN 800 mm 195 mm CD01/0800 F 300 200 300 - 80 230
10 kN 1000 mm 245 mm CD01/1000 F 300 - 300 400 130 280
20 kN 800 mm 245 mm CD02/0800 F 300 200 300 - 130 280
20 kN 1000 mm 295 mm CD02/1000 F 300 - 300 400 180 330

Ver la informacion adicional de la solapa pagina 28

Medidas taladrado

G-85
‘ L | H-85 85
AN * Borde superior de la mesa
T 95 * !
20 + % + %
E } T DD
B M16 - 30 prof.
L*#* + + | 4

@ 14H8 - 20 prof.
(al montaje)

**“120“¢ r—x—ﬂ }

[ |
70 4 \ ‘ |
—L@w B ) Gl \ﬁ#@
| 1 [} a —1 |
S =1 TT1 [0 TSI [TT T [ [ = GEL IS 5] @ = [1]
: H ; i =
Posicién en reposa fuera E Posicion en reposo dentro E
Y =
7 72N
i i
Medidas de fabricacién i i
Posiciéon Longitud Distancia Medida “X" I H I
reposo consolas L minima 200 300 400 il il
Fuera 800 G 560 160 - = =
1000 G - 560 160 it i
Dentro 800 H 500 700 - E E
1000 H - 700 900 || ||
[ [
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A TRAVES DE UNA SEGUNDA
PARTE GIRATORIA DE LONGITUD Y EXTERIOR SELECCIONABLE

ADAPTACIONES PARA SITUACIONES INDIVIDUALES

Consolas ROLLBLOC CD 04/06
Consolas ratorias dobis.sscucon normal

Medidas a demanda, con retencion

Fijadas a la mesa de la prensa

Especificaciones

GUTHLE

Carga Longitud Altura de Cédigo de Medida de entrega X Medidas taladrado Altura de
adm/par L montaje A pedido para el brazo saliente B consola E
40 kN 800 mm 345 mm CD04/0800 F 250 250 - - 315 400
40 kN 1000 mm 395 mm CD04/1000 F 250 250 375 - 365 450
40 kN 1250 mm 445 mm CD04/1250 F 375 375 500 415 500
60 kN 800 mm 445 mm CD06/0800 F 250 250 - - 415 500
60 kN 1000 mm 525 mm CD06/1000 F 250 250 375 = 495 580
60 kN 1250 mm 625 mm CD06/1250 F 375 375 500 595 680

Ver la informacion adicional de la solapa pagina 28
| L | Medidas taladrado =110 10 e
N o Borde superior de la mesa
o) o) o) o) o) o) o) ol 1 ? T
| i’o 80219
q = : §4u ot
e M20 - 40 prof.
E O Q‘) ! pro
B — + ©16H8 - 20 prof. —* | *
(al montaje)
S
L ° T L AT | A
‘ [ 1] 1] t s U] L [ =]
(& =) 185 I ‘ ][4 )
@ L S o [ [ ] [T ] [ [ ]T [T O] [ I e I =) ) 5 e ) [T 1]
Posicion en reposa fuera ﬁ Posicion en reposo dentro ﬁ
Medidas de fabricacion @ @
Posiciéon Longitud Distancia Medida "X" [@]
reposo consolas L minima 250 375 500 |20
Fuera 800 G 280 = = ﬁ
1000 G 680 180 - == A=
1250 G - 680 180 ﬁ
Dentro 800 H 620 — — 1
1000 H 620 870 - H :ﬂj
1250 H - 870 1120 :
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> CONSOLA NORMAL ROLLBLOC

Consolas ROLLBLOC CK 00/01

Ejecucion voladiza

Por favor, pedir por separado los ganchos para la

Instalacion en la mesa, ver la altura de montaje

Especificaciones

recepcion de consolas. Pagina 38

Carga Longitud Altura de Cédigo de Altura de consola
admisible L montaje A  pedido E
5 kN 500 mm 120 mm CK00/0500 F 120
5 kN 800 mm 120 mm CK00/0800 F 120
5 kN 1000 mm 150 mm CK00/1000 F 150
10 kN 500 mm 150 mm CK01/0500 150
10 kN 800 mm 175 mm CK01/0800 175
10 kN 1000 mm 250 mm CK01/1000 250

Ver la informacion adicional de la solapa pagina 28

34

F
F
F

Para mayor y mas detallada informacion del
montaje de los soportes ver pagina 38

T‘ | 120 | ': | |
T %ﬁ%t g
o il
il il
il il
= =




GUTHLE

Consolas ROLLBLOC CK 02/03
Eiecusion vladiza

Por favor, pedir por separado los ganchos para la recepcién de consolas. Pagina 38
Instalacion en la mesa, ver la altura de montaje

Especificaciones

Carga Longitud Altura de Cédigo de Altura de consola
admisible L montaje A pedido E

20 kN 500 mm 175 mm CK02/0500 F 175

20 kN 800 mm 250 mm CK02/0800 F 250

20 kN 1000 mm 300 mm CK02/1000 F 300

30 kN 500 mm 250 mm CK03/0500 250

30 kN 800 mm 375 mm CK03/0800 375

30 kN 1000 mm 450 mm CK03/1000 450

F
F
F
Ver la informacion adicional de la solapa pagina 28 ﬁ

Para mayor y mas detallada informacion del
montaje de los soportes ver pagina 38

——‘ 85 ’<—
* _ Borde superior de la mesa

* —»‘ 120 ‘T
et gu=
W L i
ili ili
i i
i i
i i
i i
i i
i i
= =
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> CONSOLA NORMAL ROLLBLOC

CON PIE DE APOYO TRASERO

== GRAN LONGITUD - PEQUENA ALTURA DE MONTAIJE

Consolas ROLLBLOC CT 02/04

Por favor, pedir por separado los ganchos de consola y los pies de apoyo. Paginas 38 y 40

Especificaciones

Carga Longitud Altura de Cédigo de Altura de consola
admisible L montaje A  pedido E

20 kN 1000 mm 110 mm CT02/1000 F 150

20 kN 1250 mm 110 mm CT02/1250 F 180

20 kN 1600 mm 110 mm CT02/1600 F 205

40 kN 1000 mm 110 mm CT04/1000 180

40 kN 1250 mm 110 mm CT04/1250 205

40 kN 1600 mm 110 mm CT04/1600 225

F
F
F
Ver la informacion adicional de la solapa pagina 28

L
L‘r\ ‘*i Borde superior de la mesa 1
[¢] o o o o o o o o
130 é %i A Soportes ver pagina 38 %D§
1 3
* c | H
=

1
.
n)
o
o
o
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°
o
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o
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=
j+7}
a
o
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o
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o
Q
5
o
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Consolas ROLLBLOC CT 06/10
Eiecuion portamts

Por favor, pedir por separado los ganchos de consola y los pies de apoyo. Paginas 39 y 41

Especificaciones

Carga Longitud Altura de Cédigo de Altura de consola
admisible L montaje A pedido E
60 kN 1250 mm 150 mm CT06/1250 F 190
60 kN 1600 mm 150 mm CT06/1600 F 225
60 kN 2000 mm 150 mm CT06/2000 F 250
100 kN 1250 mm 150 mm CT10/1250 F 250
100 kN 1600 mm 150 mm CT10/1600 F 280
100 kN 2000 mm 150 mm CT10/2000 F 320
Ver la informacion adicional de la solapa pagina 28 ﬁ
i & i * * Borde superior de la mesa
— 1 ] // 1
* O o o o o ? [ [¢) o o CHIE! 65 1/
150 | A - -H Soportes de cénsola pagina 39 H -
i e LY G— — Pl slls
" ¢ | : =
i |
il
)

—=| 60 |~=—
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—>SOPORTES DE CONSOLA

Soportes de consola para CK 00/01/02/03 y CT 02/04

2 Versiones

Suministro con tornillos y pasadores

Un conjunto de soportes es para 2 consolas

Ejecucion: Normal

Pedido - Detalles

Caodigo de
pedido

i

Cénsolas CK

Ejecucion: Especial

Pedido - Detalles

Caodigo de
pedido

1T

38

»‘ 40 ‘«

Cénsolas CT

Medidas taladrado

™

* Borde superior de la mesa
130 {‘5 {‘5

60 @ 14H8 - 20 prof. (al montaje)
* ‘ ]

@ @ M16 - 30 profundidad

@)

Cénsolas CT

— o]

1 @

sEE|

Medidas taladrado

150 — ™

*
%T@%

Borde superior de la mesa

T
I

@ o
@ @* L m16-30 profundidad

@ 14H8 - 20 profundidad (al montaje)

»1 40 ‘; ;5

@)

l

 —

@)

50 |l=—70-—]

- e

E
E
E
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- FABRICACION COMPACTA

PARA MONTAJES RAPIDOS DE CONSOLAS CK Y CT EN LAS MESAS DE LA PRENSA

Soportes de consola para CT 06/10
2 versiones

Suministro con tornillos y pasadores
Un conjunto de soportes es para 2 consolas

Ejecucion: Normal

Pedido — Detalles
Codigo de
pedido

c2

Coénsolas CT

Ejecucion: Especial

Pedido - Detalles
Cédigo de
pedido

QT

Coénsolas CT

Medidas taladrado -~ 105

Fs 2;#@ <
ﬂI e e JM16—30 profundidad
e {@'

Q

6H8 —

Borde superior de la mesa

20 prof. (al montaje))

F

R

AN
DB
AN

@

i

|<-65=| 40 |=—
|
|
|
T

Medidas taladrado

190
~—105—
- * ‘ | Borde superior de la mesa
*4 17@ @*TMW 30 prof.
lee® [®,

@ 16H8 — 20 prof. (al montaje)

DB
hNZ

¢
{

SZAS
—

FGS*}T 80 T\i
I I
|
[

— |
1

39



—>PIES DE SOPORTE REGULABLE
CON RUEDAS DE TRANSPORTE

Pies de soporte ROLLBLOC SK para consolas CT 02/04

BECTELEY aproximadamente £15 mm

minima altura de mesa 300 mm, ejecuciéon opcional para pequefas alturas de mesa

Pedido - Detalles

Codigo de
pedido
SKO4H....

&l Altura del borde superior de la mesa hasta el suelo, en milimetros (4 digitos)

Borde superior de la mesa

b

NN

N\

NNSANNARRRRRRRRRRNNN

M\
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Pies de soporte ROLLBLOC SK para consolas CT 06/10

BEGIELEY aproximadamente £15 mm

minima altura de mesa 400 mm, ejecucidon opcional para pequenas alturas de mesa

‘%‘ GUTHLE

Pedido - Detalles
Codigo de

pedido

SK10H....

ﬁl Altura del borde superior de la mesa hasta el suelo, en milimetros (4 digitos)

Borde superior de la mesa

7

N

T

NANAANANANNNNNNNNANNNANNNNNN

420
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= ELEMENTO DE TRANSPORTE
UNIVERSAL

PARA EL TRANSPORTE DE TROQUELES, ALMACENAJE Y ESTANTERIAS

Consolas lineales ROLLBLOC TL

LYIIEWLLETIYEREIR  Longitud adicional utilizado como adaptador

Elemento de transporte: Rodillos. La carga admisible especifica para cara modelo, se refiere a la carga admisible por cada 2 consolas

Utilizado por parejas. Soporte continuo de troqueles donde la carga admisible sea necesaria

Referencia: TLO3

Referencia: TL10

Carga admisible: 30 kN Longitud Cédigo de Carga admisible: 100 kN | ongitud Cédigo de
Dist. entre rodillos: 100 mm L pedido I}‘ Dist. entre rodillos: 160 mm L pedido I?
440 mm TLO3/0440F 710 mm TL10/0710F
540 mm TLO3/0540 F 870 mm TL10/0870 F
640 mm TLO03/0640 F 1030 mm TL10/1030 F
840 mm TLO3/0840 F 1350 mm TL10/1350 F
1040 mm TLO3/1040F 1670 mm TL10/1670F
Pieza intermedia Pieza intermedia
160 mm TLZ03 250 mm TLZ10
Referencia: TL06
Carga admisible: 60 kN Longitud Cédigo de Pedido complementario
Dist. entre rodillos: 125 mm L pedido F = con tope fijo
560 mm TL06/0560 F
685 mm TL06/0685 F
810 mm TLO6/0810 F Medidas Taladrado-/Medidas de montaje
1060 mm TLO6/1060 F Ref. M N (0] P R G
1310 mm TLO6/1310F TLO3 61,5 60 49 70 30 M12
Pieza intermedia TLO6 81,5 70 60 92,5 32,5 M16
190 mm TLZ06 TL10 106,5 70 60 115 45 M16
\TquL:el N\
, L N o ﬁ\
iiiiii G%Eé;:‘e;ig?e troqueles ‘ Seccién 1 # Seccion 1
— — L —T )

L
|

S

//
/ e el /% Y aeed 7
F = Tope fijo
N ‘ /JL\ ‘ o (alternativamente)ﬁ
]

-

AL emimim

R [=—
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GUTHLE
= IDEAL PARA

FORMATOS IGUALES DE
BASES DE TROQUELES

Guia lateral de troqueles ROLLBLOC para consolas lineales y consolas normales
Centrado y guia de ayuda para la entrada del troquel o bien como almacén para formatos iguales de troqueles

Se puede solicitar en el pedido de consolas lineales o normales el montaje de las guias laterales
Las guias pedidas aparte se entregan desmontadas y por parejas

B Aplicacién de la guia lateral Medidas
— Consola lineal Consolas Referencia A B C D E
f %****A X X W1 100 130 55 15 52
P e T $ @ X w2 125 175 80 20 52
L X X W3 125 175 80 20 63
‘ ‘ ‘ X W4 125 175 80 20 73
—H D= = R X X w5 160 220 100 25 65
Familia de guias laterales para consolas lineales y normales Codigo de Codigo de 3 Pares
pedido (Montaje simple) pedido montados
para posicionamiento y montaje en Guia lateral-Refer. W1 W1M3
Consola lineal hasta 30 kN TLO3 W1 W2 W2M3
hasta 60 kN TLO6 W3 W3 W3M3
hasta 100 kN TL10 W5 w4 W4M3
W5 W5M3
Consola giratoria, simétrica CS 01/02 W1 2 Pares montados
CS 04/06 W4 (500 mm Voladizo)
Consola giratoria, asimétrica CA 01/02 W1 W1M2
CA 04/06 w4
Consola giratoria doble CD 01/02 W1 Datos - Pedido
CD 04/06 W4 Para el pedido de varias consolas
Consola CK CK 00/01/02/03 W1 indiquennos por favor en el
Consola CT T 02 W1 Cédigo-Pedido, qué consolas
T 04 W2 deberan llevar instaladas las guias
T 06 W3 laterales.
CT 10 W5

Posicion de montaje
Para consolas lineales afadir croquis.

Para las consolas lineales solicitamos datos (croquis) del montaje.
Si es posible adjuntar datos CAD.

. . . Funcion de guia en las consolas
Las consolas con un voladizo de 500 mm lleveran 2 guias laterales 9

NN\ N\ Colocacién de las consolas para
montadas. \Troquel °
un uso correcto de las guias laterales
- Mesa de la prensa L
1
7= L F7
@ Troquel i
77477L777L{7 il roquel i
CK 02/03 . ﬁ ﬁ
¥<Li I I
|
\
N |
I G
CD 04/06 CT 02/04 Controlar la distancia correcta entre consolas
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- CAMBIO RAPIDO Y SEGURO

PARA CONSOLAS CT

Pie delantero regulable ROLLBLOC FK para consolas CT 06/10

Universal

Para elevar la consola por la parte delantera
Pedal de elevacion

Pedido - Detalles

Codigo de

pedido
FK6H....

é’ Altura del borde superior de la mesa hasta el suelo, en milimetros (4 digitos)

Consolas desconectada

f_\ : § i i i Borde superior de Ijmesa
® S 5 /[ o 5 e 72

E7
7

NN
|

n

La carga es transportada

@E desde el sistema de ayuda
uay

exterior hasta las consolas CT

Sy
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- TENSORES RAPIDOS
HIDRAULICOS ROLLBLOC

En el cambio frecuente de herramienta puede ahorrarse adicional-
mente tiempo de preparacion con los tensores hidraulicos de herra-
mienta. Con una presion definida la sujecion de la herramienta

es altamente precisa ya que todos los tensores acttan en conjunto.
La calidad de una sujecion de herramienta de este tipo tiene un
efecto positivo sobre el cuidado de la herramienta y coloca bajas
exigencias al manejo. La baja manipulacion ahorra considerable-

mente tiempo.

Cinco sistemas de sujecion
Para la sujecion de herramien-
tas (mesa de prensa y punzén)
el programa ROLLBLOC ofrece
cinco sistemas de sujecion
hidraulica diferentes:

Tensores de insertar ROLLBLOC
Tensores de émbolo hueco ROLL-
BLOC

Regletas de sujecion ROLLBLOC
Tensores de chaveta ROLLBLOC
Tensores de bloque ROLLBLOC

Una combinacién de los diferen-
tes sistemas de sujecion como
las regletas de sujecion ROLL-
BLOC y los tensores de insertar
ROLLBLOC es posible sin proble-
ma alguno. Decisivo para la
seleccion del sistema de sujeci-
6n apropiado es la utilizaciéon
de la prensa respectiva.

Vista general de los tensores ROLLBLOC

Tensores adaptables

Para la sujecion de herramientas
con placas basicas de diferente
tamano son apropiados los ten-
sores de insertar ROLLBLOC guia-
dos manualmente y los tenso-
res de émbolo hueco ROLLBLOC.
La recepcién de estos tensores
tiene lugar en la ranura en T de
la mesa de prensa y del punzon.

Estaciones de parqueo
Durante el cambio de herramien-
ta, pero también cuando no se
utilizan temporalmente, los
tensores encuentran su puesto
fijo en estas estaciones de par-
queo. Es decir, éstos no necesi-
tan ser desacoplados del sistema.
Una separacion deseada de la
alimentacion hidraulica puede
realizarse por medio de acopla-
mientos de cierre rapido.

... con placas de distribucién
hidraulica

Especialmente para los tensores
adaptables es de gran utilidad
cuando la conexiéon hidraulica
se combina con las estaciones de
parqueo. Las placas de distribu-
cion hidraulica existen con y sin
valvula de retencién (pagina 56).

Tensores adaptables Tensores
para ranuras en T integrados
Fuerzade Tensor Tensor de Tamarios de  Tensor de Regletade  Tensor de
sujecion®  insertable émbolo hueco ranuraen T chaveta sujecion bloque
20 kN X 18 X
25 kN - X
32 kN X 22 X
50 kN X 22/28 X X
63 kN X 22/28 X *Todas las especificaciones
80 kN X 28 X de la fuerza de sujecion
100 kN X 28/36 X X del t.e'nsor se refi.eren ala
presion de servicio usual
160 kN X 36 X X

de 400 bares

GUTHLE

ANOTACIONES PREVIAS PARA PROYECTO Y PEDIDO

Sujecion de formatos de
herramienta estandar

El cambio de herramienta es es-
pecialmente rapido cuando se
utilizan placas basicas de herra-
mienta de igual tamario. Este es
un método que se ha impuesto
en muchas empresas como base
de racionalizacion en el cambio
rapido de troqueles.

Elementos de sujecion
integrados

Las regletas de sujecion ROLL-
BLOC, los tensores en bloque
ROLLBLOC y los tensores de cha-
veta ROLLBLOC se instalan fijos
en la mesa de prensa o el pun-
z6n. Con ello se ofrece la venta-
ja de no ser necesario un mane-
jo manual.

Los tensores de chaveta
ROLLBLOC

ofrecen la funcion especial: parte
superior de punzén/herramienta
libre en estado suelto. En algunos
casos esto es la base para un cam-
bio automatico de herramienta.

Fuerza de sujecion y seguridad
de la fuerza de sujecién

Para asegurar la sujecién
hidraulica de la herramienta es
apropiada una alimentacién
hidraulica de circuito multiple
para los tensores y/o la utilizacion
de valvulas de retencion des-
bloqueables.

Componentes complementarios
Descripcion de los grupos hidrau-
licos, juegos de valvulas, placas
de distribucion hidraulica y co-
nexiones de manguera a partir
de la pagina 54.
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Guia para
simplificar y precisar

—>PEDIDO - DETALLES

PARA TENSORES DE EMBOLO HUECO
ROLLBLOC Y TENSORES DE INSERTAR
ROLLBLOC

Referencia necesaria para el pedido

Ejemplo
de pedido: [HK | 06 [w]oos|/] 28 |s] 29 |

Altura exacta S en mm

(ES)

[ 22 [GLAD)
28 [CLAD)
36 JGI3

m Altura exacta W en mm (tres digitos)

02 P
B 32 )
B so )
B3 63 «n (HK)
B2 so kn )
B 100 kn (HK)
K3 160 kn (H)

m Tensor de émbolo hueco
E Tensor de insertar

Ranura en T DIN 650
|
|
18
22
28

7,

P> Debido a las tolerancias usuales
de la altura del reborde (S) en la
mesa de prensa y el punzoén se
debe medir especificamente en
cada pedido.

N



->SUJECION EN
ESPACIO REDUCIDO

PARA HERRAMIENTAS CON RANURAS DE SUJECION

Tensores de émbolo hueco ROLLBLOC HK

L QLA GIET [Tde] Presion max. 400 bares

Efecto hidraulico simple con reposicién elastica. Conexién G 1/4"
Juego de valvulas necesario: Tipo E

Lista de tipo Medidas de proyecto
Fuerzade PararanuraenT Codigo de Tamario del cilindro, mm Carrera de sujeci-
Tipo sujecion Estandar Opcién  pedido QD QE F G H 6n recomendada*
HK 06 63 kN 22 HKO6W.../225S... 67 55 26 M 20 92 5 mm
28 HKO6W.../28S... M 24
HK 10 100 kN 28 HK10W.../28S... 90 78 19 M 24 100 5 mm
36 HK10W.../36S... M 30
HK 16 160 kN 36 HK16W.../36S 116 90 30 M 30 120 5 mm

54

[A1 (w) altura del borde de (S) altura de reborde de la

sujecion de la herramienta como ranura en T. Debido a las toleran-

especificacion en mm de tres cias usuales en esta zona, para

digitos, p.ej. 086 para 86 mm el pedido del tensor de émbolo
hueco las ranuras en T se deben
medir en la mesa de prensa y el
punzén.

Complementario a los detalles de pedido

ver abajo y la solapa izquierda

HK10W.../28S...

Cdédigo de pedido
sin tornillo de sujecién
Ejemplo: HK 06

*carrera total 8 mm

HK16 W.../36S...

——

77

——

/ ~
22

46
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ERGONOMICA
J Y FUNCIONAL

Estacion de parqueo ROLLBLOC PH para tensores de émbolo hueco HK

para mesa de prensa y punzon

La estacion de parqueo puede complementarse con una placa de distribucion hidraulica ROLLBLOC

Las estaciones de parqueo ROLL-
BLOC deben pedirse apropiadas
para los tensores de émbolo hueco
seleccionados.

Utilice las medidas de su pedi-
do de tensores de émbolo hueco.

Estacion de parqueo en el punzoén

il B s

s

100

GUTHLE

(también en combinacién con placas de distribucién
Lista de seleccion de estaciones de parqueo PH hidraulica - ver la pagina 56)

para tensor de Cédigo de

émbolo hueco/tipo pedido
HKO6W.../22S... - PHO6W.../22S...
HKO6W.../28S... - PHO6W.../28S...
HK10W.../28S... - PH10W.../28S...
HK10W.../36S... - PH10W.../36S...
HK16W.../36S... - PHI16W.../36S.

o

M10 - 30

profundidad [=— K ——

90

&

—»| 35 |

Estacion de parqueo en la placa de la mesa

36

100

90

M10-30 = 30 ‘¢ \

profundidad|<=—— K

L—S+W »L -

Iﬁ Iﬁl Detalle de pedido complementario conforme
al tensor de émbolo hueco (aclaraciéon, pagina 46

y en la solapa — detalles de pedido)

Medidas

Tamaio de

la ranura Cota "K"
22 70
28 80
36 90
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- SUJECION HIDRAULICA
ELEVADA FLEXIBILIDAD rara una MANIPULACION RAPIDA

Tensores de insertar ROLLBLOC ES

LTVl MIGIET o] Presion max. 400 bares

Efecto hidraulico simple con reposicion elastica. Conexién G 1/

"

Juego de valvulas necesario: Tipo E

Lista de tipo
ES02W.../18S... Fuerza de  Pararanura Cédigo de
| @ Tipo sujecion en T DIN 650 pedido
| ES 02... 20 kN 18 ES02 W /185 __
| ES 03... 32 kN 22 ESO3 W.../22S...
L ES 05... 50 kN 22 ESO5 W.../225. .
) ES 05... 50 kN 28 ESO5 W.../28S...
ES 08... 80 kN 28 ESO8 W.../28S...
18 DIN 650 Complementario a los detalles de pedido al lado ﬁ |%|
y la solapa de detalles Pag. 46
ESO3W.../22S...
ESO5W.../22 s..‘. Medidas de proyecto
! @ [ | ] Carrera de sujeci-
‘ ‘ Tipo A B C D E  6nrecomendada*
i i ES 02... 79 29 45 45 72 5
‘ ES 03... 105 45 65 50 95 5
' T ES 05... 106 46 65 65 95 5
ES 08... 129 57 80 80 108 5
— ) — [A1 (w) altura del borde de (S) altura de reborde de la
f j sujecion de la herramienta como ranura en T. Debido a las toleran-
. DIN 650 especificaciéon en mm de tres cias usuales en esta zona, para el
digitos, p.ej. 086 para 86 mm pedido del tensor de émbolo hueco
ESO5W.../28S... las ranuras en T se deben medir
ESO8W.../28S. .. una vez mas en la mesa de prensa
A y el punzoén.

*carrera total 8 mm

© |

—~—B—~
|
|
|

|
L

Vo4

%

i
ANANNNNN H—
DRI T A e
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ESTACION UNIVERSAL

\ DE PARQUEO

Estaciones de parqueo ROLLBLOC PS/PT para tensores de insertar ES

para mesa de prensa y punzon

Las estaciones de parqueo pueden complementarse con placas de distribucién hidraulica ROLLBLOC

Las estaciones de parqueo ROLL-
BLOC deben pedirse apropiadas
para los tensores de insertar
seleccionados y acotados. Utilice
las medidas [1][2] de su pedido de
tensores de insertar.

Estacion de parqueo en el punzoén

~——-100
‘ |— 75 —=|

| © ]

S

Lista de seleccion de estaciones de parqueo PS/PT

GUTHLE

Estacion de parqueo para punzoén PS

Estacion de parqueo para placa de mesa PT

Para tensores Caodigo de Caodigo de

de insertar/tipo pedido pedido
ESO02 W.../18S... = PS02W.../18S... = PT02/18
ESO3 W.../225S... => PSO3W.../22S... => PT03/22
ESO5 W.../225S... = PSO5W.../22S... = PT05/22
ESO5 W.../28S... - PSO5W.../28S... = PT05/28
ESO8 W.../28S... - PSO8W.../28S... - PT08/28

M10 - 30

profun-
didad

e

Estacion de parqueo en la placa de la mesa

— 18 |-
22
28

i
R

100

|——

35

90

M10 - 30
profun-

didad

Detalles de pedido complementarios conforme
al tensor de insertar (aclaracion, pagina 48 y en
la solapa — detalles de pedido Pag. 46)
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- TECNICA DE SUJECION PARA
PREPARACION SEMIAUTOMATICA

Tensores de chaveta ROLLBLOC KS
Presion max. 350 bares (400 bares *)

La fuerza de servicio maxima admisible por cada tensor se debe mantener sin ser excedida. También ejecuciones con solicitud de posiciéon
(2 conectadores de aproximacion). Efecto hidraulico doble. Conexion G1/4”. Juego de valvulas recomendado: D 6 T

Lista de tipo Grupo de taladros
Fuerza de Fuerza de Consulta de posicion Cédigo de
Tipo sujecion  servicio maxima  con sin  pedido Tipo A B 0,02 gpH8 E F G
KS02... 25 kN 36 kN ...B KS02B KS02... 24 14 48 18 M12 7 30
...L KS02L KSO05... 30 16 65 26 M16 9 40
KSO05... 50 kN 72 kN ...B KS05B KS10... 38 20 85 30 M20 11 45
..L KSO5L KS16... 50 25 106 35 M24 11 50
KS10... 100 kN 145 kN ...B KS10B
...L KS10L
KS16... 160 kN 230 kN ...B KS16B
...L KS16L

calidad 10.9 es admisible
una presién maxima

de servicio de 400 bares. ‘
Condicién previa para / |
ello es una superficie 1

\
M8x1 a ambos lados
! para lubricacion/
* En caso de utilizacién { ‘ WV { 1 ;c:)l;lcclf(l:: Ejoepdén)
de tornillos de sujecion en é i [ \E

44+4444 |

de montaje con agujeros
roscados con la corre-

spondiente resistencia A
mecanica / 4/ D,//
(corresponde min. ST50) S

50
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Tensores de chaveta ROLLBLOC KS

Medidas de proyecto

GUTHLE

H | K M ON (0] P R S T U \% W
48 122 58 70 30 20 3 21,5 78 33 15 12 11
65 157 78 95 40 25 3 28,5 103 43 18 6 11
80 190 100 120 56 25 3 37 127 51 25 16 11
105 222 120 150 70 30 3 49 148 57 30 8 11
KSO02...
KSO05...
E Cotas del empalme de la herramienta
KS10...
‘ 20°
Y
} /L;/
| |
KS16...
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- FUERZA DE
SUJECION DISTRIBUIDA

Regletas de sujecion ROLLBLOC SL
Presion max. 400 bares. Conexion G 1/4”

Para mesa de prensa y punzén posicionable
Juego de valvulas necesario: E

Lista de tipo
Carrera de sujecion recomendada Fuerza de Cédigo de pedido Cédigo de pedido
5 mm Tipo sujecion  Regleta de sujecion Regleta distanciadora
Carrera total 8 mm SLO6 63 kN SLO6 - SLO6W...

SL10 100 kN SL10 -> SL10OW...
Medida recomendada para la ranu- SL16 160 kN SL16 Z SL16W. .

ra entre la placa de herramienta

Especificacion de la altura
y la regleta distanciadora 0,5 mm. P

del borde de sujecion de la placa basica de
la herramienta expresada en mm

A N B
SL16 SL10 @ | 20 SLO6
Regleta de Regleta de @ 4‘0 Regleta de
sujecion con sujecion @ K3 sujecion con
regleta i regleta
distanciadora @ 4V0 distanciadora
SL16W... @7* SLO6W...
(@ ] 240
D ©
4
@
SL10 | 201 @
Regleta )
o & JI distanciadora 410 @
I 15 @ T
45 + T 4'0
| I 240

S S S S S S T/

/Ob | lid d/ | N
Gt /AN
/]
/

7///////7% / i\ AN
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GUTHLE
->DIVERSAS POSIBILIDADES
DE UTILIZACION

Tensores de bloque ROLLBLOC BS
Presion max. 400 bares

Efecto hidraulico simple con reposicion elastica. Conexién G 1/4"
Juego de valvulas necesario: Tipo E

Lista de tipo
BS02 Fuerza de  Cédigo de
I I Tipo sujecion pedido
BS 02 20 kN BS02
BS 03 32 kN BS03
ek BS 05 50 kN BSO5
BS 08 80 kN BS08
BS 03 ) )
! ‘ ‘ ‘ ‘ Medidas de proyecto
‘ | Lol Carrera de sujeci-
L \ T Tipo A B C D E F G 6n recomendada*
BS 02 79 27 45 45 10 50 M10 5
BS 03 105 36 65 50 13 60 M16 5
BS 05 106 36 65 65 13 60 M16 5
BS 05 ‘ ‘ ‘ BS 08 129 43 80 80 16 73  M20 5
‘ ‘ @ [ ‘ \ ‘ ] *carrera total 8 mm
! | L
] 1
BS08 A c
*‘ B r—

n : ! ! !

RN
\\ F WOM&V& la calidad de tornillos 10.9
N\ - ===
NN \\ //

*representacion en posicion sometida a tension
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> COMPONENTES PARA EL
SISTEMA HIDRAULICO DE SUJECION

Generacion y control

de la presion de sujecion
Para el control de los tensores
hidrdulicos ROLLBLOC se utili-
zan juegos de vadlvulas hidrdu-
licas especiales.

Para la generacion de la presion
de sujecion (en un sistema de
funcionamiento independiente)
estd prevista la unidad hidrau-
lica ROLLBLOC.

Por medio de una alimentacion
de circuito multiple para los ten-
sores hidraulicos p.ej. “en cruz”
pueden tomarse medidas com-

plementarias para asegurar el _
funcionamiento. - \.

Esto se puede complementar con
la utilizacion de vélvulas de re-
tencion desbloqueables en las
placas de distribucion hidraulica.

Este ejemplo de equif iento muestra:
Mesa de prensa con regletas de bolas
ROLLBLOC hidraulicas y soportes de con-

sola para consolas portantes ROLLBLOC.

Tensores de insertar ROLLBLOC en la
mesa de prensa y en el punzon. En cada Los juegos de valvulas ROLLBLOC se

uno alimentacién hidraulica de 2 circui- encuentran sobre las placas de montaje,
tos a través de las placas de distribucion en este caso también en la mesa de
hidraulica ROLLBLOC con estaciones de prensa.

parqueo ROLLBLOC acopladas. El grupo hidréulico ROLLBLOC se

Las placas de distribuciéon ROLLBLOC en encuentra aqui como elemento aparte.
el punzon estan equipadas con valvulas El sistema eléctrico para el mando de
de retencion. las valvulas no esta representado.
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NOTAS PRELIMINARES PARA PROYECTO Y PEDIDO

Placa de distribucién hidrau-
lica ROLLBLOC

Las placas de distribucion hidrau-
lica sirven en primer lugar para
la derivacion del sistema hidrau-
lico en tensores adaptables.
Ofrecen ademas una base esta-
ble para la tuberia del sistema
hidraulico de sujecion.

Las placas de distribucion hidrau-
lica pueden suministrarse tam-
bién con vélvulas de retencion
desbloqueables para asegurar la
fuerza de sujecion.

Constructivamente las placas de
distribucién hidraulica estan pre-
vistas también para su utilizacion-
como placas basicas intercambia-
bles para las estaciones de parqueo.

Estaciones de parqueo

Para que los tensores adaptables
tengan una posicién definida
durante el cambio de herramienta
es conveniente prever las
correspondientes estaciones de
parqueo. Esto evita riesgos de
colisién y en caso de necesidad
los tensores pueden permanecer
en la estacion de parqueo tam-
bién durante la produccién. Las
estaciones de parqueo estan con-
cebidas de forma que se pueden
acoplar directamente sobre una
placa de distribucién hidraulica
o reemplazar su placa béasica

Por favor, observar en el pedido:
las estaciones de parqueo deben
pedirse siempre con los corres-
pondientes tensores. Las esta-
ciones de parqueo y las placas
de distribucion se deben pedir
individualmente (atin cuando
después se monten combinadas).

Uniones de manguera para
tensores hidraulicos adaptables
Como estandar se ofrecen cuatro
longitudes de manguera diferen-
tes. La medida de la longitud se
orienta por regla general a la
herramienta mas pequena. El
equipamiento con una atornilla-
dura orientable es una ventaja
para la manipulacion de los ten-
sores. En una ejecucion adicional
las mangueras se pueden pedir
también con un acoplamiento
de cierre rapido integrado.

Unidad hidraulica ROLLBLOC
La unidad hidraulica ROLLBLOC
se monta en base a un bastidor
con una cubeta colectora de
aceite ampliamente dimensio-
nada.

Sobre este estd montado el grupo
hidraulico, por regla general
con los juegos de valvulas, y la
caja de distribucion (opcional).

El grupo hidraulico esta amplia-
mente dimensionado de forma
que p.ej. se pueden alimentar
20 tensores de émbolo hueco
(cada uno 160 kN de fuerza de
sujecién para 400 bares).

La sujecién de los juegos de val-
vulas se realiza por conveniencia
en el grupo hidraulico.

Sobre una placa de montaje

de valvulas aparte, para la fija-
cién en la zona del punzén, los
juegos de valvulas se pueden
posicionar en la cercania de los
tensores. Especialmente en apli-
caciones de circuitos multiples
en la zona del punzén se puede
reducir asi el nimero de uniones
de manguera modviles.

Valvulas de control ROLLBLOC
Para los juegos de valvulas
ROLLBLOC se utilizan valvulas
de asiento (24 V CC) de fabri-
cantes de renombre.

Las valvulas se montan en un
bloque funcional con conexién
hidraulica de medicion.

Valvulas con la funcién ‘Sujetar’
estan equipadas con un conmu-
tador automatico por aumento
de presion para la supervision
de funcionamiento.

Juego de valvulas: E...

Juegos de valvulas de efecto
doble para ‘Sujetar’ y ‘Soltar’
son necesarios para los tensores
de chaveta ROLLBLOC.

Estos juegos de valvulas se utili-
zan también con el uso de esta-
ciones de parqueo de tensores
de émbolo hueco ROLLBLOC y
tensores de insertar ROLLBLOC
equipados con valvulas de reten-
cién desbloqueables.

Juego de valvulas: D...

Para la alimentacién de presion
de las regletas de elevacion
ROLLBLOC se dispone de los
siguientes juegos de valvulas:

Juego de valvulas: K...
para regletas de bolas ROLLBLOC
(presion de trabajo 40 bares)

Juego de valvulas: W...
para regletas de rodillos (presion
de trabajo 80 bares)

GUTHLE

Pedido y suministro

Para un pedido claro los juegos
de vélvulas, la unidad hidraulica
o el grupo hidraulico y en su
caso la placa de montaje adicio-
nal estan previstos de nimeros
de pedido independientes.

El suministro se realiza comple-
tamente montado y segun la
etapa solicitada cableada en
regleta de bornes o equipada
adicionalmente con un mando.
En los precios de los juegos

de valvulas estan incluidos

los costos para las piezas cons-
tructivas funcionales, cableado
y mando.
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->PRACTICA Y CLARA

Placa de distribucion hidraulica ROLLBLOC HV01/HRO01

Rapida instalacion por medio de tuberia simplificada

Sirve también como base de montaje para estaciones de parqueo (ver las paginas 47 y 49)

Ejecucion: con valvula de retencion

Codigo de pedido HRO1
Juego de valvulas necesario D

r 75 = 19 y«i
35 ICE
1 @ & T
P _r
ik

| 100 e

Ejecucion: sin valvula de retencion

Codigo de pedido HV 01
Juego de valvulas necesario E

75 4" 19 “*

| A @
| @)

| I | E—

‘ 100 | =
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Estas placas de distribucion hidraulica estan previstas especialmente para el mando
de tensores ROLLBLOC. En la utilizacién de tensores adaptables se pueden montar
eventuales estaciones de parqueo necesarias directamente en la respectiva placa de
distribucion.

Ejemplo de aplicacion:

Placa de distribuciéon hidraulica con valvula de retencion,
montada en el punzén.

Con estacion de parqueo PS acoplada para tensores de insertar ES

<)

Ejemplo de aplicacion:
Placa de distribucién hidraulica montada en la mesa de prensa
con estacion de parqueo PH acoplada para tensores de émbolo hueco HK




‘%‘ GUTHLE

<> MANGUERAS HIDRAULICAS
PARA TENSORES
HIDRAULICOS ADAPTABLES

Mangueras hidraulicas ROLLBLOC

(@I TGALRERERR IR ENENIEY gama de presion hasta 400 bares

Con racor angular G 1/4", equipada a un lado con articulacién giratoria tipo SV
Ejecucién adicional con acoplamiento de cierre rdpido ST

Tipo: SV Tipo: ST
Ejecuciéon Longitud de la manguera Cédigo de incluido el bloque Longitud de la mangue- Cédigo de
estandar entre los racores angulares pedido de empalme (AB01)  raincluido acoplamiento pedido
500 mm SV0500 y acop|amiento de 615 mm ST0500
800 mm SV 0800 915 mm ST0800
1000 mm SV 1000 1115 mm ST 1000
I ‘ ;

E " 20 ‘+ *‘ 40 ‘

=

At
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== FIABLE

TECNICA DE VALVULAS

PARA TENSORES ROLLBLOC Y REGLETAS DE ELEVACION ROLLBLOC

Juegos de valvulas ROLLBLOC
24 V CC, enchufe LED

Racor G 1/4". Para tensores de herramienta y para regletas de elevacion
Suministro completamente montadas en grupo hidraulico o placa de montaje

Ejemplo de aplicacién/Aclaracion — juegos de valvulas

Lista de tipo

Juego de
va'IvguIas D... Zona del punzén

ES/BS

‘*****ﬂ”ﬁ* *ﬁA

# 340 bares w

TellEE e b

I
i
J) S

Juego de valvulas D ...
1 circuito de sujecion
1 circuito de aflojamiento

Juego de valvulas E ...
1 circuito de sujecion

Juego de valvulas K ...

Juego de
valvulas E... Zona de la mesa
1M — A HK ES/BS  SL
‘ HER |
| =2 i
| [ 340 baresJ
Juego de
valvulas K.../W... ||

41‘)/80 bares I ‘
L Regletas de

T [t A elevacion

|

@ | \ @
baresjjﬂo baresj

M = conexién de medicién

Placa de montaje para la zona del punzén

Regletas de bolas
(40 bares)

Juego de valvulas W ...
Regletas de rodillos
(80 bares)

[ols
o

.

Placa de montaje PS6

llustracion ejemplar,

equipada con 3 juegos de valvulas DSP.
Otras dimensiones se pueden

obtener a pedido
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Para los juegos de valvulas
que deben montarse por
separado en la zona de
punzén se utiliza una placa
de montaje.

Juegos de valvulas'

cableado con Codigo de
Tipo montado  (regleta de bornes) mando? pedido ;
E.. s ES A
V... EV ...
_ E... EE ...
D... S DS...
V... DV...
L E.. _ DE...
K... S KSA
V... KVA
L E... KEA
W... S WSA
\Y WVA
E WEA

1 Coordinar la forma de

.. . El jComplemento
suministro con el pedido

importante!

CElgiipe: Por favor indicar donde se
2 Solamente junto con debe montar el juego de
unidad hidraulica valvulas

Ejecucion ...E (pagina 59) A = Grupo

P =Placa de montaje
(solamente para valvulas
del tensor de punzén)

Todos los juegos de valvulas
se suministran montados
por completo

Los juegos de valvulas para
tensores en la zona de la
mesa se disponen por princi-
pio en el grupo.

Si los juegos de valvulas
(...VPy ... EP) se montan
sobre una placa de montaje,
se cablean en una caja de
bornes (cerca de la placa de
montaje).



- UNIDAD HIDRAULICA

COMPACTA CON MANDO OPCIONAL

Grupo hidraulico ROLLBLOC

Presion de servicio 400 bares

Con servicio discontinuo

Ejecucion en funcion de la capacidad de transporte y volumen util

Datos técnicos Tipo A...
Caudal 1,5 litros/min
Volumen del

deposito 4,0 litros

Aceite hidraulico HLPD 46
Volumen util 2,0 litros
Potencia motriz 0,75 kW
Tensién 400 V, 50 Hz
Numero de

revoluciones 1360 min-!
Tensién de mando 24 V CC

Dimensiones:
340 x 610 x 630 mm
(AXPxH)

Equipamiento

Controlador de temperatura
Control de nivel

Limite de presion
Interruptor automatico

por aumento de presion
Caja de aluminio

Datos técnicos Tipo B...
Caudal 1,8 litros/min
Volumen del

deposito 5,0 litros

Aceite hidraulico HLPD 46
Volumen util 3,0 litros
Potencia motriz 1,0 kW
Tensioén 400 V, 50 Hz
Numero de

revoluciones 1370 min-!
Tensién de mando 24 V CC

Dimensiones:
340 x 610 x 630 mm
(AXxPxH)

Equipamiento

Controlador de temperatura
Control de nivel

Limite de presion
Interruptor automatico

por aumento de presion
Caja de aluminio

T P
T I = 1
| oy [ T
! ares Y o—‘ | S
‘ 600 bares @ !
| s
Tﬁ @4}? bares ‘
| | M.
| > ‘
L
Bastidor

con cubeta colectora de aceite

Posibilidad de montaje para
caja de bornes

Mando con pupitre de mando

Lista de tipo
Grupo Equipamiento eléctrico
con sin sin sistema Cableado en re- Mando Caodigo de
bastidor bastidor eléctrico gleta de bornes del grupo pedido
AR S ARS
V ARV
E ARE
AN S ANS
V ANV
E ANE
BR S BRS
Vv BRV
E BRE
BN S BNS
V BNV
E BNE

Otros grupos, opcional

Unidad hidraulica ROLLBLOC A

Grupo con bastidor y mando
Codigo de pedido: ARE
jss)

:
@~ 0| | /AN (£ -6

. &

llustraciones,
cara posterior

Unidad hidraulica ROLLBLOC B

Grupo con bastidor y mando
Cédigo de pedido: BRE

=)

&)
@=0)
M
e _o

-0
«®1

-o

+

©)

ﬁ n
€1 [H| @1
e_olle o

&
Q

Ejemplo de pedido =

GUTHLE




Declaracion de demanda/ejemplo:

Situacion de partida:

En una prensa se utilizan 8 tensores de insertar,
tipo ES en la zona del punzén.

En la mesa de prensa se utilizan 4 regletas de sujecion, tipo SL.

Para la manipulacién de las herramientas en la mesa de prensa

estdn montadas 2 regletas hidraulicas de rodillos ROLLBLOC.

Por razones de seguridad los tensores de insertar en el punzén
deben alimentarse a través de 2 circuitos independientes de
doble efecto. El trabajo de instalacién se reduce por medio de
la utilizacion de placas de distribucion.

De este caso de aplicacion resulta el ejemplo de pedido abajo
descrito.

Ejemplo de pedido: BRE-1EEA-1WEA-2DEP

Aplicacion de producto

Denominacion de pedido:

1. Unidad hidraulica
1 unidad hidraulica, compuesta por grupo con
bastidor y mando (grupo tipo B)

2. Zona de la mesa
2.1 1 juego de valvulas para regletas de sujecion tipo SL,
mando eléctrico*, (montaje en el grupo, estandar)

2.2 1 juego de valvulas para regletas de rodillos,
mando eléctrico*, (montaje en el grupo, estandar)

3. Zona del punzén
2 juegos de valvulas para tensores de insertar tipo ES
en disposicion de dos circuitos ‘cruzados’ y estacion
de parqueo con valvula de retencién desbloqueable,
mando eléctrico*, para montaje sobre placa en punzén

*solamente junto con unidad hidraulica ...E

1 unidad hidraulica BRE

1 juego de valvulas EEA

1 juego de valvulas WEA

2 juegos de valvulas DEP



‘%‘ GUTHLE

—> COMPONENTES DE ALTA CALIDAD

PARA UNA FUNCIONALIDAD FIABLE

Viélvulas hidréulicas para el mando de tensores
ROLLBLOC y regletas de elevacion ROLLBLOC
sobre una placa de montaje

Unidad hidraulica ROLLBLOC (cara posterior) Unidad hidraulica ROLLBLOC
con bomba y valvulas de control con pupitre de mando y control
con estructura del bastidor

RB-DE-042018

Salvo errores y modificaciones
técnicas.Todas las cotas
expresadas en milimetros.
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