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—>IDEAL BEI ROLLBLOC
GLEICHFORMATIGEN
WERKZEUGGRUNDPLATTEN

ROLLBLOC-Werkzeugfiihrung fiir Transferleisten und Konsolen
WONVEIEEIEWS UL IW0 Zentrier- und FUhrungshilfe fur WerkzeugUbergabe bzw. Lagerung bei gleichformatigen Grundplatten.

Kann bei Bestellung von Transferleisten und Konsolen komplett montiert geliefert werden
Unmontierte Einzellieferung paarweise

B Anwendung Werkzeugfihrung MaBe
Transferleisten Konsolen Typ A B C D E
T %****A X X W1 100 130 55 15 52
S I $ @ X w2 125 175 80 20 52
L X X W3 125 175 80 20 63
‘ ‘ ‘ X W4 125 175 80 20 73
— DT ETS . X X w5 160 220 100 25 65
Typauswahl Werkzeugfiihrung fiir Transferleisten und Konsolen Bestell- Bestell- 3 Paare
Code (Eigenmontage) Code  montiert
zur Positionierung und Montage auf Werkzeugf. Typ W1 W1M3
Transferleisten bis 30 kN TLO3 W1 W2 W2M3
bis 60 kN TLO6 W3 W3 W3M3
bis 100 kN TL10 W5 W4 W4M3
W5 W5M3
Schwenkkonsole, symmetrisch ~ CS 01/02 W1 2 Paare montiert
W4 (500 mm Ausladung)
Schwenkkonsole, asymmetrisch  CS 04/06 W1 W1M2
CA 01/02 w4
Doppelschwenkkonsole CA 04/06 W1 Bestell-Hinweis
cD 01/02 W4 Bei Bestellung mehrerer Konsol-
Konsolen, Kragausfiihrung CD 04/06 Wi Paare geben Sie uns bitte einen
Konsolen, Tragerausfihrung CK_00/01/02/03 W1 Hinweis (Bestell-Code), welche
T 02 W2 Konsolen mit einer We.rkzeug-
T 04 W3 fuhrung auszustatten sind.
CT 06 W5
CT 10

Montagepositionen
Bei Transferleisten nach Angabe/Skizze.

Bei Konsolen entsprechend der Zeichnungen oder nach lhrer
Angabe/Skizze. Bei Bedarf erhalten Sie entsprechende CAD-Daten.

Konsolen mit 500 mm Ausladung werden mit 2 Werkzeugfthrungs- Fiihrungsfunktion bei Konsolen

aaren ausgestattet Anordnung der Konsolen bei
P 9 prerzEig Verwendung einer Seitenfiihrung
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CD 04/06 CT 02/04 Korrekten Konsolabstand beachten
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